











Vejledning i periodisk vedligeholdelse

For at sikre en lang levetid, undga skader og sikre, at sikkerhedsanordningerne fungerer fuldt ud, skal felgende
vedligeholdelse udferes regelmaessigt. Garantikrav godtages kun, hvis dette arbejde er blevet udfgrt regelmaessigt
og korrekt. Safremt den foreskrevne vedligeholdelse ikke udfgres, kan det medfare ulykker! Brugeren af kaedesaven
ber ikke udfere vedligeholdelsesarbejde, der ikke er beskrevet i denne brugsvejledning. Alt sddant arbejde ber ude-
lukkende udferes af vores autoriserede servicecenter.

Kontrolpunkt / Driftstid

For brug

Hver dag

Hver uge

Hver 3.
maned

Arligt

For
opbevaring

Keedesav

Inspektion.

v

Rengering.

v

Kontrolleres
pa autoriseret
servicecenter.

v

Savkeede

Inspektion.

Skaerpes om
nedvendigt.

Sveerd

Inspektion.

Fjern fra
keedesaven.

Kaedebremse

Kontroller, at
den virker.

Faden
regelmeaessigt
kontrolleret
pa autoriseret
servicecenter.

Smering af
kaeden

Kontroller
olietilfgrslen.

Afbryderknap

Inspektion.

Lasehandtag

Inspektion.

Olietankdaeksel

Kontroller
spaendingen.

LKL

Keedefanger

Inspektion.

Skruer og
motrikker

Inspektion.
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FEJLFINDING

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfer Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.

Fejl

Arsag

Losning

Keedesaven starter ikke.

Akkuen er ikke indsat.

Indszet en opladet akku.

Akku-problem (lav spaending).

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Hovedafbryderen er slaet fra.

Der slukkes automatisk for keedesaven,
hvis den ikke betjenes i en vis periode.
Teend for hovedafbryderen igen.

Savkaeden karer ikke.

Keedebremsen er aktiveret.

Friger keedebremsen.

Motoren holder op med at kare efter kort
tids brug.

Akkuens opladningsniveau er lavt.

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Ingen olie pa kaeden.

Olietanken er tom.

Fyld olietanken.

Olieferingssporet er snavset.

Renger sporet.

Darlig oliefremfgring.

Juster maengden af oliefremfgringen med
justeringsskruen.

Keedesaven nar ikke op pa maks.
omdrejningshastighed.

Akkuen er sat forkert i.

Seet akkuerne i som beskrevet i denne
brugervejledning.

Batteriladningen er faldende.

Genoplad akkuen. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Drivsystemet fungerer ikke korrekt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Hovedstrgmlampen blinker grant.

Der er trykket pa afbryderknappen under
forhold, hvor maskinen ikke kan anvendes.

Tryk pa afbryderknappen, efter at der er
teendt for hovedafbryderen, og keedebrem-
sen er frigivet.

Kaeden stopper ikke, selvom keedebrem-
sen aktiveres:
Stop omgaende maskinen!

Bremsebandet er nedslidt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Unormale vibrationer:
Stop omgaende maskinen!

Last sveerd eller savkeede.

Juster sveerdets og savkaedens spaending.

Funktionsfejl pa maskinen.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Tilstand med gget drejningsmoment er ikke
tilgeengelig, efter at du har udskiftet akkuen
med en, der er fuldt opladet.

Afhzengigt af brugsforholdene er tilstand
med gget drejningsmoment ikke tilgaenge-
lig efter udskiftning af akkuen.

Brug maskinen i normal tilstand, indtil den
installerede akku bliver tom, og udskift der-
efter akkuen med en, der er fuldt opladet,
eller genoplad akkuen.

Savkaeden kan ikke installeres.

Kombinationen af savkeede og keedehjul er
ikke korrekt.

Brug den rigtige kombination af sav-
keede og kaedehjul ved at se afsnittet for
specifikationer.

EKSTRAUDSTYR :

Fil

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Veerktgjspose
. Original Makita akku og oplader

A ADVARSEL: Hvis du keber et sveerd af en
anden lengde end standardsvzardet, skal du ogsa
kobe en tilsvarende svardbeskytter. Den skal
passe til og helt daekke svaerdet pa keedesaven.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktejspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Savkaede

. Sveerd
. Sveerdbeskytter
. Kaedehjul

. Barkstotte
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
OAIK6 PKOG (Xwpig kaTeuBuvTipia Adpa) 256 mm
OvopaaoTIKA Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 2,8-3,3kg
Mrkog oTavTtap KateuBuvtApiag Aduag 200 mm | 250 mm
ZUVIOTWHEVO HAKOG KATEUBU- pe 90PX 200 - 250 mm -
vIApIaG Adpiag ue 91PX R | 250 mm .
ue 25AP - 250 mm
E@appéoipog TUTrog aAuaidag trpioviold 90PX 90PX 25AP
(avaTpégTe OTOV TTOPAKETW TTIVAKA) 91PX
Z1avTap aAuGoTPOXOG ApIBu6G SovTiwv 6 9
Brjua 3/8" 1/4"
Tox0TnTa aAuaidag 0-24m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.440 m/min) (0 - 1.350 m/min)
‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 140 cm®

. NOyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAl AVATITUENG, Ol TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TTpoegidoTroinan.

. O1 Tpodiaypa@Eég HTTOPET va dIapEPOouV avaloya PE TN XWPa.
. To Bapog ptropei va diagépel avaAoya Pe Ta TTPOCAPTAATA, CUPTTEPIAPBAvOVTag TNV KaoéTa ummatapiwy. O eAa-
@PUTEPOG Kal 0 BapUlTtepog ouvduaopog, ocupewva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, rapouaidlovTal oTov TTivaka.

loxUouoa KAGETA HTTOTAPIWY

BL1815N / BL1820/BL1820B / BL1830/BL1830B / BL1840 / BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

. Opiopéveg atrd TIG KAGETEG UTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTapaTrdvw iowg va unv gival SiaBéaipeg, avaloya ue
TNV ToTT00€ETia KATOIKIAG OagG.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE MOVO TIG KATETEG HTTATAPIWY TTOU TraPaTifevTal avwTépw. H
XPron oTrolaodATIOTE AAANG KACETAG PTTATAPIWY PTTOPET VO TTPOKAALOEI TPAUMATIONS /KAl TTUPKAYIE.

Zuvduaopog aluaidag Tpioviou, KAOTEUBUVTHPIOG AdUag Kal aAucoTpoxXoU

Totrog aAucidag Trpioviol 90PX
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 33 40
KareubuvTipia Adua Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 200 mm 250 mm
MAkog KoTrig 180 mm 244 mm
Brjua 3/8"
Méyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

Totmog PdaBRdog Tieong aAucoTpoxou
AluooTpoxodg ApIBUGG SovTiv 6

Brjua 3/8"

Tomog aAuaidag Tpioviol 91PX

ApIBUOG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 40
KarteuBuvtripia Adpa Mrikog kaTteuBuvTipiag Adpag 250 mm

Mrkog KoTTrg 244 mm

Brjua 3/8"

Méxog KIVNTAPIWY CUVOETHWY 1,3mm

Tomog PdaBdog mieang aAucotpoxol
AAucOTPOYXOG Ap1Bu6g dovTiv 6
Brjua 3/8"
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Tomog aAucidag Tpioviou 25AP

ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 60
KareuBuvTrpia Adua Mrkog kateuBuvThpiag Adpag 250 mm

Mnkog KoTig 250 mm

Brpa 1/4"

Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,3mm

ToTrOog PaBRdog Adgeuong
AlucoTpoxodg ApIBUGG SovTitv 9

Brjua 1/4"

(TTpoaIpeTIKO £§APTNHAY).

EIAOIMOIHZH: Otav xpnoipotrolsite ahucida Trpioviol 25AP, XpnOIMOTIOINCTE TNV HE TOV aAucoTPOXO 9

A\POEIAOMOIHEH: XpnoihoToINoTe Tov KATAAANAO oUVBUAG O TNG KATEUBUVTIPIAG AGUAG Kal aAuaidag
TIpI0VIoU. AIGQOPETIKA, PTTOPEI VA TIPOKUWEI TIPOCOWTTIKOG TPAUUATIOUOG.

ZU0pBoAa

Mapakdatw TapouaciddovTal Ta GUPBOAA TTOU XPNCIPO-
Trolo0vTal yIa TOV €E0TTAIONS. BeBaiwBeite 6T kaTAVOEITE
TN onuagia Toug TTPIV aTTd TN XPAON.

©

@O

o®
®

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO 0BNYIWV.

Dopdre yualid acpaleiag.

PopdTe WTOACTTIOES.

Na @opdte Kpdvog ac@aleiag, TTPOOTATEU-
TIKG YUaAId KOl WTOAOTTIOEG.

Na xpnaoipoTroieite KaTGAANAN TTpooTaCial
yIo TIEAPOTO-KVARES Kal XEPIa-Bpaxioveg.

AuTé 1O TTPIGVI TTPOOPICETaI VIO XPrioN HOVO
aTTO CWOTA EKTTAIDEUPEVOUG XEIPIOTEG.

Mnv ekBéteTe o€ Uypaaia.

fr%

@
®
B

MEyIOTO EMITPETTOUEVO PIKOG KOTTAG

0
El
El
v

‘Otav xeIpifeoTe TO aAUCOTIPiOVO, Va XpNol-

y,
4
X

N jﬁ HoTrolgiTe TTAvVTa Kal Ta dU0 XEpIa 0ag.
— KartetBuvon diadpoprig aAuaidag

é PUBuion Tou Aadiol Tng aAucidag Trpiovioy
7 ad

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

Mnv atroppiTITeTE NAEKTPIKG EGOTTAI-

opo A TV pTTaTapia padi pe Ta oIKIakd
armoppippatal

ZUpowva pe Tig Eupwiraikég Odnyieg yia
ToV atréBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€COTTAIONO Kall TIG PHTTATAPIEG KAl CUCOW-
PEUTEG Kall TIG ATTOBANTEG PTTATAPIES KAl
OUCOWPEUTEG KAl TNV EVOWUATWOT TOUG
oUpwva Pe TNV €BVIKN vouobeaoia, o
NAEKTPIKOG £EOTTAICUAG Kal N PTTaTapia Kal
TO TTOKETA UTTOTAPIWY TTOU €XOUV QPTAOE!
70 T€AOG (WG TOUG TTPETTEI VO GUAAEYO-
VTal §EXWPIOTA Kal Va ETTIOTPEPOVTAI O
eykataoTaoeig epIBaAAoVTIKG oupBaTrg
avakUKAwaong.

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTA KAAdIWV Kal TO
kAadepa dévTpwy. Eival emiong katdAAnAo yia Tn ouvTh-
pnon dévTpwyv.

O6pufog

To TuTTikS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTal oUpQwva pe 1o IEC62841-4-1:

MovTtéAo DUC204

Z160un nXNTIKAG Trieang (Lya): 92,2 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 103,2 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 2,5 dB (A)

MovTéAo DUC254

Z1a0uN NXNTIKAG Trieang (Lya): 92,2 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G6 (Lwa): 103,2 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 2,5 dB (A)

MovTtédo DUC254C

21a0uN NXNTIKAG Trieang (Lya): 92,2 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XVU0G (Lwa): 103,2 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 2,5 dB (A)

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(€G) EKTTOPTTAG
BopUBou éxel ueETPNBEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToINdE yia Tn
oUykpion evég epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou PTTopEi va XpnoiuoTroindei Kal aTnv TTPoKa-

Ni-MH
Li-ion

TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOIMOIHEH: H ektropTTH BopUBou KaTd
TN XPNon Tou NAeKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO S1a@épel atrd TN SnAw-
Hévn TIpNA(£G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPARONG
TOU gpyaAciou, 1310iTEPA TO £i5OG TOU TEPOXioU
£PYACiag TTOU UTTOKEITaI ETTESEPYOTia.

A POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTe Tal
KaTdAANAa pETpa TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTrown 6Aeg Tig
OUVIOCTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pYaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia répav
TOU XpOVOU gvEPYOTTOINONG).

Kpadaouoég

H oAk Tiur) 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopileTal cUppwva pe 1o IEC62841-4-1:
MovTéAo DUC204

Eidog epyaciag: kot {UAou

EKTTOUTIA 56vNong (anw): 3,1 m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MovTtélo DUC254

Eidog epyaaiag: kot {UAou

EKTIOpTIA 56vNong (anw): 3,1 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MovtéAlo DUC254C

Eidog epyaaiag: kot {UAou

Ektropt dévnong (anw): 4,1m/s’

ABeBaionta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadAOUWV €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
p€BO0BO BOKIPNG Kal UTTOPEi va XpNoIYJoTToIneEi yia Tn
oUyYKpIOon VoG epYaAEiou PE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpAR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY WTTOPE VO XPNTIKOTIoINGEI Kal TNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATUWV
KATA TN XPRON ToU NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPOYHATIKEG OUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
TN SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTING avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou epyaAciou, 1IB1aiTEpa
TO €i50G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAL
emegepyaaia.

A POEIAOINOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEL
€VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYUATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag utréywn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTou To epyaAEio gival EKTOG AsiToupyiag
Kol 6Tav BpiokeTal o€ adpavi) AeiToupyia Tépav
TOU XpOVOU evepyOTTOIiNONG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpepwong EK mepidapBaveral wg
Mapaptnua A 0T TTAPOV EYXEIPIBIO 0BNYIWV.
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Ievikég TrpoEIdoTTOINOEIG Ao PaAEiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaAeio

A POEIAOINOIHEH: AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
SoTroinoeig ao@AAEIag, 0SnyiEg, EIKOVOYPUPNOEIG
Kl TTpod10ypaPEG TTOU TTapEXOVTAIl JE OUTO TO
NAekTPIKO epyaAgio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TTOU aVaYPAPOVTaI KATWTEPW PTTOPET va KATaAREEl o€
nAekTpOTTANEia, TTUpKayid ry/kal coBapd TpaupaTioud.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG KAl TIG 08nyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKG EPYaAAEiO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG £pYaAEio TTOU TpOoPOdOTEITAl
a1d TNV KUpIa TTaPOoXr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWSIO) i} € NAEKTPIKS Epyaleio TTOU TPOPOdO-
TEITaI aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWSIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEgIag yia TO
@opnTo aAucoTTpiovo

1. Na @povTi{eTe WOTE OAA TA HEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o aréoTaon aTré TNV aAucida
TpIoVIoU, 6TAV TO AAUCOTTPIOVO AEITOUPYEI.
Mpiv a1ré TNV eKKivnon Tou aAucoTrpiovou,
BeBaiwbeite 6TI N aAucida TTpIovIoU dev EpXE-
TOl O€ ETTO@N PE OTIBATIOTE. Mia OTIYUH aTTpoCE-
giag oTn diGpkeIa XeIpIoPOU EVOG aAuCOTTpiovou
OPKEI yIa va TTpoKaAéTEl EUTTAOKA TN aAucidag
TIpIoVIOU O€ HEPOG TOU POUXIOHOU A TOU CWHATOG.

2. Noa KpaTdTe TAVTA TO AAUCOTTPiovo pE TO SESi
X€P1 0TNV Avw AABN Kal TO ApICTEPS XEPI OTNV
HTTPOOTIVA AafR). Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
QaAUCOTTPIOVOU PE AVTIOTPOYO OXNUATIOUO XEPIWV
au&davel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUPATIGHOU Kal
Oev Ba TTPETTEI va XPNOIUOTIOIEITAI TTOTE.

3.  KpatoTe 1o nAekTpIKO EpyaAEio povo atmo Tig
HOVWHEVEG EMIPAVEIEG TUYKPATNONG, ETTEIDA N
aAucida piovioU pTropei va €pBel o€ eTTAPN PE
KPUQPEG KOAWSBIWOEIG. Z€ TTEPITITWAN ETAPAG TWV
QaAuGidwWV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPAPO» KAAWSIO, T
ekTEBEINEVA PETOANIKG EOPTAATA TOU NAEKTPIKOU
€pyaAgiou PTTOPE va KATAGTOUV T id10 «NAEKTPOPOPO»
Kal va TTpoKaAEG0UV NAEKTPOTTANGiO GTOV XEIPIOTH.

4. Noa @opdre yuaAid acpaAgiag Kai TPOGTATEUTIKA
OKONG. ZUVIOTATaI N XPAoN TrEPAITEPW EEOTTAICHOU
TTPOCTATIAg KEPAANG, XEPIWV, KVNUWY KOl TTEAUATWV.

O eTapkAG POUXIOHOG TIPOCTATIAG YEIWVE TOV KiVOUVO
TIPOCWTTIKOU TPAUNATIOHOU AOYwW EKTIVOOTOPEVWY Bpau-
OUATWV f TUXaiag eTagng Pe TNV aAugida TTpIoviou.

5. Noa oTékeoTe TAvVTa OTABEPG.

6. Katd tnv kot KAad100 TTou gival TEVTWUEVO,
V0 £i0TE TIPOCEKTIKOI O€ TEPITITWON EKTIVAENG
mpog Ta Tiow. OTav n 1édon oTig iveg {UAoU arTTe-
AeuBepwBei, To oPTWHEVO KAADI ITTOPET VO XTU-
TIAOEI TO XEIPIOTN /KAl VO PEPEI TO AAUCOTTPIOVO
€KTOG EAEyXOU.
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10.

1.

12.

Na €ioTe E§AIPETIKA TTPOCEKTIKOI KATA TNV KOTTA
XOHOBeVTPpwWY Kal BEvEpUAAiwv. To AeTTTO UAIKO
uTTopEi va okaAwaoel oTnv aAuacida TTpioviod Kal
Va EKTIVAXBET TTPOG TO HEPOG GAG 1) VO TTPOKAAEDE!
ATTWAEIQ TNG I00PPOTTIAG OaG.
Na peTapEPETE TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO
atré TNV PIPooTIVA AdfK Kal MOKPId a1Té TO
oWMa oag, 6TaV BPioKETAI EKTOG AEITOUPYiOG.
Kard Tn petagopd i @UAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUMMO KATEU-
BuvTtAplag Adpag. O KaTGAANAOG XEIPIOUOG TOU
aAuCOTTPiOVOU PEIWVEI TNV TTIBavATNTA TUXAIOG
ETTAPNG PE TNV KIvOUPEVN aAugida TrpiovioU.
Na TnpouvTai o1 0dnyieg Aitravong, Teviwpa-
TOG TNG aAuaidag Kai aAAayng e§apTnUATWY.
To akar@AAnAo Téviwpa i AitTtavon Tng aAucidag
pTTOpEi va TTpokaAéael Bpalan Tng ) augnuévn
mOaveTNTa KAOTOAUATOG.
Na @povTileTe WoTe o1 Aaég va diatnpolvTal
oTeYVEG, KaBapég Kal Xwpig ixvn Aadiol i
ypdoou. O1 AaBég pe ixvn ypdoou R Aadiou eivai
oAioBnpég kal TTpokaAoUv aTTwAEIa EAEyXOU.
Na k6BeTe poévo {UAa. Na un XpnoIUOTIOIEITE TO
aAuooTrpiovo yia oKoTroUg Yia TOUG OTToioug
dev poopideral. MNa Tapadelypa: pn Xpnoiuo-
TTOIEITE TO AAUCOTIPIOVO YIO TNV KOTTF) TTAQOTIKWY,
TolxoTroliag A un EUAIVWV 0IKOBOUIKWY UAIKWV. H
XPAoN Tou GAUCOTTPIOVOU yia OKOTTOUG BIOPOPETI-
koUG atrd Toug TTPORAETTOPEVOUG Ba uTTOPOUCE Va
kaTaAngel o€ emikivduvn KatdoTaon.
AiTia ka1 TpOANYN KAOTOAHATOG ATT6 TO XEIPIOTA:
To kKAGTONUa PTTopEi va TTpokAnBei étav n piTn f 10
GKPO TNG KaTEUBUVTAPIOG AdUOG OKOUUTIAOEI O€ éva
avTIKEIYEVO R 6TaV Ta dU0 TePdKIa TOU §UAOU KAEi-
OOUV Kal TIPOKAAEoOUV oUOPIYEN TNG aAucidag TTpI-
ovIoU péoa oTnV TOPN. Z€ OPICUEVEG TTEPITITWOEIG,
n ETTOQR TOU AKPOU PTTOPET va TTPOKAAETEI EaPVIKN
avaoTpo@n avTidpaaon, AakTifovTag Tnv KaTeubu-
VTAPIa Adpa TTPOG Ta GVw Kal THoOW TTPOG TO PEPOG
Tou XeIpIoTh. H ologiyén Tng aAuacidag Trpioviol og
KATTOI0 ONEIO TOU Avw PEPOUG TNG KATEUBUVTAPIOG
Aapag ptopei va wbnael Tn Adpa 1éxioTa Tpog Ta
oW TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH. OToI0dATIOTE
ATTO QUTEG TIG AVTIOPAOEIG PTTOPE] va TTPOKAAECE!
ammwAeIa EAEyXOU TOU aAUCOTTPIOVOU, TIPAYHA TO
oTroio Ba pTropouaoe va KataAngel og coBapd Tpo-
OWTTIKG TpaupaTiopd. Mn BacifeoTe OTTOKAEIOTIKG
Kal HOVO OTIG EVOWUATWUEVEG dIATASEIG aoPaAgiag
Tou aAugoTTpiovou. Qg XeIpIGTAG aAucoTrpiovou, Ba
TPETTEl v AapBAvETE OpIoPEVa PETPO AOPAAEiTG
WOTE VO TIPOAAPBAVETE TUXOV ATUXAMOTA A TPAUPA-
TIOPOUG KATA TNV EPYOOIa KOTTAG.
To kKAOTONpA gival aTToTEAEGPA KAKAG XPAoNG ri/Kal
£0QaAPEVWY dIOBIKATIWV | GUVBNKWV XEIPIOWOU Kal
€ival duvaro va atro@euyBei v An@Bouv o1 KaTEA-
ANAEG TIPOQUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAI KATWTEPW:
. KpartioTe oTabepd, pe Ta OAXTUAQ Kal
TOUG aVTiXeIPEG YUpw aTrd TIG AaBég Tou
aAuooTtrpiovou, pe Ta dUo xépla TTavw OTO
aAUCOTTPIOVO KOl TOTTOBETAOTE CWHA KAl
Bpayioveg €101 WOTE va AOKEITAl avTioTAON
oTIG Suvapelg KAoTorpaTog. O €Aeyxog Twv
QUVANEWV KAOTONPATOG OTTO TO XEIPIOTH
ival eQIKTOG, edv AngBoUV o1 KATAAANAEG
TPOQUAGEEIS. Mnv emITPEWTE VO 0ag pUyEl TO
aAuooTtrpiovo.

» Eik.1

13.

14.

. Mnv exTeiveaTe UTTEP TOU EOVTOG KAl NV
ETTIXEIPEITE KOTTA) TTAVW ATTO TO UWOG TWV
WHWV. AuTo BonBd& GTNV ATTOPUYT) AVETTI-
BUpuNTNG ETTAPAG TOU AKPOU Kal SIEUKOAUVEL
oaTOV KAAUTEPO £AEYXO TOU AAUCOTTPIOVOU €
UN QvOPEVOUEVEG KATOOTATEIG.

. Na xpnoipotroigite povo AGEG Kal aAuaideg
QVTIKATAOTAONG TTOU CUVIOTWVTAI OTTd TOV
kataokeuaaoTr. O1 Aapeg Kal aAUCiDEG avTI-
KaTdoTaong e0@aAuévou TUTTOU UTTOPEI va
TTpoKaAégouv Bpadon Tng aAkucidag ry/kai
KAOTONUO.

. AKOAOUBAOTE TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUAOTH
YIQ TO TPOXIOHA KAl TN CUVTAPNON TNG aAu-
oidag pioviol. H peiwon Tou Uyoug Tou
puBuIoTH BABOUG KOTIAG PTTOPET VO 0dNyATEl
o algnan Tou KAOTOPATOG.

Mpiv amé TNV évapén Tng epyaciag, Befaiw-

BeiTe OTI TO AAUCOTTPioVO gival o€ KAAR KATA-

oTaon AsiToupyidag Kai OTI N KATACTACT TOU

CUMHOP@WVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG ao@a-

Agiag. Zuykekpipéva, eAEyETE Ta €EAG:

. To @pévo aluaidag Aeitoupyei KATAAANAQ,

. To @pévo avdaoxeong Aeitoupyei KatdAAnAa,

. To k&dAuppa TNG Adpag Kai 1o KAAUPPa aAu-
00TPOXOU £XOUV TOTTOBETNOET KATAAANAQ,

. H aAucida €xel akoviaTei Kal TEVTwOEi oUp-
Pwva PE TOUg Kavovigpoug.

Mnv 6éoeTe TO aAuootrpiovo o€ AsiToupyia

6tav To KdAuppa TnG aAucidag dev £xel agpal-

peBei. Edv BéoeTe TO aAucoTTpiovo o€ AelToupyia
6Tav 10 KAAUPPa TNG aAucidag dev £xel apaIPEDEi,
uTTOpEi va TTPOKANBEi ekTivagn Tou KaAUPPATOG

TIPOG TO EPTTPOG HE ATTOTEAEOUA TPAUMATIONO Kal

TNV MPdKANCoN ¢nuiag o€ avTiKEiJEVa TToU Bpioko-

VTal GTO XWPO YUPW OTTO TO XEIPIOTH.

Mp6oBeTEG TTPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING:

1.

‘OTav XpNOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio PE TOV
TTPOCAPHOYEQ MTTATAPIWY, TTIPOCEXETE VO NV
OKOVTAWETE OTO KAAWSIO KATA TN SiIdpKEIa TNG
AeiToupyiag.

OTav XpnoIOTIOIEITE TO EPYAAEiO UE TOV
TPOCapHOYEQ MTTATAPIWY, VO SIaTNPEITE TO
KOAWSI0 HaKpPIG aTT6 EMTTODIA, OTTWG TO TEUA-
X10 epyacgiag kol KAadid, Katd Tn SidpKela TNG
AgiToupyiag. To KaAWdIO PTTOPET va TUNIXTE OTa
€UTTOdIA KAl VO TTPOKANBEi GOBapdG TPAUPATIONOG.

Mposidotroinoeig aoPAAeiag e1BIKESG
ToUu aAucoTtrpiovou pe dvw Aafn

1.

AuTO6 10 aAucoTTpiovo gival oXESIOOPEVO €181KA
YIO TN @POVTida Kal To KAGdepa dévrpwy. To
aAuooTtrpiovo TpoopideTal yia XpRon pévo
aTré OWOTA eKTTaIdgupéva dropa. TnprRoTe
OAeg TIG 08nyYieg, S10BIKATIEG KOl CUCTATEIG
a1ré TOoV dp6dIo ETTayYEAPATIKO OPYAVIOHO.
A10@OopETIKA, PTTOPEI VA TTPOKUYOUV polpaia
ATUXAMOTA. ZUVIGTATAI VO XPNOIHOTIOIEITAI
TAVTA AVUWPWTIKA TTAATPOpHa (E5E€Dpa Sia-
PUYNG, avaBaTiPaAg) yia To TTPIGVIOHA OTA
Sévrpa. OI TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIHOTIOI-
€iTal oKoIvi gival e§AIPETIKG ETTIKIVEUVEG Kal
atraiTouv 181K ekaideuan. O1 XeIpIoTEG
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10.

1.

PETEl va £§oIKEIWBOUV e TN Xpon e§o-
TAIOHOU 00 @AAEIag KAl TEXVIKEG avdBaong.
Na xpnoiyotroigite wavTa Toug KatdAAnAoug
IHAVTEG, OKOIVIA KAl KAPOUTTIVEP 6TV EPYA-
JeoTe o€ dévrpa. Na XpnoipgoTrolgiTe TAvVTA
€£SOTTAIONO OUYKPATNONG YIO TO XEIPIOTA Kal TO
mPIOVI.

Mpiv TNV amoBrkeuon, die§aydyeTe KABAPICHO
KOl CUVTAPNON CUPPWVA PE TO EYXEIPiBIO
odnyiwv.

DpovTioTE YIO TRV a0PAAR TOTTOBETNON TOU
aAuCOTTPiOVOU KATA TN HETOPOPA OE QUTOKI-
VNTO TTPOKEIJEVOU Va atToPeu)Bei n Siappon
Kauoigou | Aadiol aAucidag, n {nuid oTo
£PYAAEiO KOl O TTPOCWITIKOG TPAUHMATIONOG.
Na eAéyxeTe TAOKTIKG TN A€ITOUPYia TOU @Ppévou
aAuoidag.

Mnv cuptrAnpwveTe pe Add1 aAucidag kovTd o€
@WTIA. MnV KOTTVIJETE TTOTE OTAV CUPTTANPW-
VveTE pE AGdI1 aAuoidag.

O £0VIKOG KaVOVIOUOG NTTOPEI Va TTEPIOPITEl TN
XpRon aAucotrpiovou.

Av n cuOKeUN XTUTTAOEI duVaTd KATd TV
TTWOT, EAEYEETE TNV KATACTAOT TTPIV CUVEXi-
o€TE TNV £pyacia. EAEyETe av utrdpyel SuoAel-
TOUPYid OTIG CUOKEUEG EAEYXOU KOl AOPAAEING.
Av utrdpxel oroladATToTE {NMIG 1 av EXETE
Ap@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO BIKO pag
£§oua1080TNHEVO KEVTPO EGUTTNPETNONG YIA
£TMBEWPNOT KOl ETTICKEUR.

Na evepyoTroigiTe TavTa 10 Ppévo aluaidag
TPIV EKKIVI|OETE TO aAugotrpiovo.

KpatnoTe 1o TTpI6vI 0TABEPA Yia va ATTOPUYETE
TO TraTIVAPIOHA (Kivnon YAIOTPAHATOG) /| TV
avatrnAdnon Tou pioviou oTav §EKIVATE pia
KOTTA.

210 TEAOG TNG KOTTAG, TTPOTEXETE WOTE VA
KPATACETE TNV I0OPPOTTia o0g e§AITIAG TNG
KTITWONG».

AdBeTe UTTOYPN TNV KATEUOUVON KAl TRV TaXU-
TNTA TOU avépou. ATTOQUYETE Ta TTPIOViSIia Kal
1O VEQOG Tou AadioU aAuoidag.

MpooTaTeuTIKOG EEOTTAICUOG

1.

MpokeIpéEVOU va aTTOPUYETE TOUG TPAUMATI-
oMOUG OTO KEQAAIL, OTA YATIA, OTA XEPIA | OTA
modIa, KABWG Kal VA TIPOCTATEUCETE TNV AKOR
oG, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6AouBo
TTPOCTATEUTIKS ESOTTAIONO KATA TN SIGPKEIA TNG
AeiToupyiag Tou aAucotrpiovou:

—  To €idog Twv poUxwV TTPETTEI va gival
KATAAANAO, dnA. TTPETTEN va gival EQAPPOOTA
aAAG va unv oag eptrodifouv. Mnv @opdTte
KOOUApATa i} poUxa Ta OTTOI0 UTTOPOUV Va
UTTAEXTOUV O€ BAUVOUG Kal KAADIG. Av EXETE
HakpI& paAAId, va opdaTe TTAVTA QIAE!

—  Eivar ammapaitnTto va ¢opdre TTpooTATEUTIKO
KPAVOG OTaV £PYAEOTE JE TO AAUCOTTPIOVO.
To TTPOCTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VO
EAEYXETAI O€ TOKTA XPOVIKG dlaoThuATA yia
gnuIG Kal TTPETTEN va avTikaBioTaTal HETG aTTd
5 xpdvia 10 apydTEPO. XPNOIYOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIMEVA TTPOOTATEUTIKA KPAVN.

— Hpoowmida Tou TTpooTaTeUTIKOU KPA--
voug (f Twv YuaAiwv) TTpoaTaTelel atré Ta
Trplovidia Kail Ta HIKPG KoppdaTia {UAou. Katd
Tn AeIToupyia Tou aAucoTTPiovou, va QOPATE
TIAVTQ TTPOCTATEUTIKG YUOAIG A TIPOCWTTIdO
WOTE Va aTToQeUXBoUV 01 TPAUUATIOUOI TWV
HaTIWV.

—  Doparte emapkr e§oTTAICHO TTpooTATIag
TNG AKONG (TTPOCTATEUTIKA AKOAG, WTOATTTi-
O€g, KTA.).

—  To TTPOCTATEUTIKO HTTOU@AV OTTOTEAEITAI
atré 22 oTPpWHATA VAIAOV KAl TTPOCTATEUEI
TOV XEIPIOTA aTTO TNV KOTIH. MpéTrel mavTta va
TO QopdrTe 6TaV £pYALETTE ATTO AVUYWWTIKEG
TAATQOPUES (£§EDPEG DlapuyNG, avafa-
TAPEG), OTTO TTAATPOPUEG OTEPEWPEVEG OF
OKGAEG 1} KOTA TNV AvappixNon PE GKOIVIA.

— H1rpooTaTteuTiKn @OpUa EiVAl KATAOKEUO-
opévn a1Té valhov UQaaua Pe 22 OTPWHATA
KaI TTPOOTOTEVEI ATTO TNV KOTTH. ZUVIOTATAI
évBeppa n xprion ™.

— To TpOCTATEUTIKA YAVTIA TTOU €ival KOTa-
OKeUaouéva aTrd TTaxy épua amoteAolv
UEPOG TOU OUVIOTWHEVOU ECOTTAIGHOU Kal

TIPETTEI TIAVTA VO POPIOUVTAI KATA TN AEIToup-

yia Tou aAucoTTpiovou.

—  Kartd mn Aeimoupyia Tou aAucoTrpiovou, TTpé-
€l va goploUvTal TTAVTa TTATToUTo I ao@a-
Agiag | pIroTEG AoPaAgiag epodiaouéva
HE avTioNioONTIKY 0OAa, HETAAAIKN evioxuon
aTnv TepIox Twv daKTUAWY Kal TTpooTacia

yia 10 TT6dI. Ta TramoUToia ao@aleiag §OTTAI-

OMEVA PE TTPOCTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TIpoCTaCia OTTG KOTTA KAl €Ea0@aAi{ouv Kahd
matnua. MNa epyacia og dévtpa, ol PTTéTEG
ao@AAelag TTPETTEl va ival KATAAANAEG yia
TEXVIKEG avappixnong.

Kpadaopuog

1.

‘Otav dTopa e Kakr KUKAOQOpIa aipaTtog eKTiBe-
vTal o€ uTTEPPBOAIKOUG KpadaouoUg, UTTopEi va
TTIPOKANBEI TpaUPATIONSOG OTA AIOPOPA ayYEia

1| aT1o veupikd ouoTnua. O1 kpadaopoi PTropei

va TTPOKAAECOUV Ta akdAouBa GUUTITWHATA OTA
OAxTUAQ, Ta xépia A TOUug KapTroUg: «Koipiopa»
(poUdlaoua), JUPHAYKIGOUA, TTOVO, COUBAIEG,
aAayf XpWHATOG A UGG Tou dEPUATOG. AV EXETE
OTrOI0SATTOTE ATTO AUTA TA CUMTITWHOATA, ETTI-
OKEPTEITE Eva yIaTPO! MNa va TTepIopioeTe TOV
Kivduvo TNG «aoBévelag Twv AoTTpwY SaKTUAWV»,
dlatnpeite Ta Xépla oag {eaTd Katd TN AsiToupyia
Kal dlaTnPEiTE 0€ KOAR KATAOTACN T GUOKEUN KAl
Ta aggeooudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN emimpéyere To
BaBuoé dveong N £goIkEiwoNGg PE TO TTPOIOV (AGYyw
€TaveiAnuuévng XPRoNg) va avTIKATaOTACEl TRV
auoTnPR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapovrog epyaleiou. H AANOGAZIMENH XPHZH R
n apéAela va akoAoUBROETE TOUG KAVOVEG AT PA-
Ag10G TTOU SIATUTTWVOVTaI OTO TTAPOV EYXEIPiSIO
0dnyIwV uTropei va TpokaAéoel cofapd Tpoow-
KO TPAUHATIOHO.
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ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAgIng yia

KOOETO HTTATOPIGWV

Mpiv XpPNOIUOTTIOINOETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
S1afBaoTe OAEG TIG OBNYIEG KAl TNUEIWOEIG
mwpo@UAAENG (1) OTOV POPTICTA PTTATAPIWY, (2)
OTNnV PIraTapia Kai (3) oTo TPOidV TTou Xpnoi-
HOTTOIEl TNV PTTaTApPIa.

MNa TTpoeToIpaaia Tou aToIxEIOU TTOU aTTOOTEAAETAI,
€ival atrapaitnTo va UPBOUAeUTEITE Evav €181KO
yia emikivouva uAikd. ETiong, TnpAoTe Toug mba-
voUg, o avaAuTikoUg £BVIKOUG KavoVITHOUG.
KaAUyTe pe autokOAANTN Taivia i KpUYTE TIG
QVOIKTEG ETTAPEG KOl OUCKEUAOTE TV PTTATAPIO PE
TPOTTO TTOU VA UNV UTTOPET VO METAKIVEITAI HEOT OTN
ouoKeuaoia.

i i 11. OTaV ATTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWYV,
2. Mnv amoouvappoloyfoeTe TNV kaoTa AQAIPETTE TNV ATT6 TO £pyaAgio Kal S100£0TE
HTTaTAPIWV. TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnpPAoTE TOUg
3. Edv o xpovog AsiToupyiag €xel yivel utrepfo- TOTKOUG KAVOVIGUOUG TToU OXETIovVTal ME TN
Aikd Bpaxug, oTAPATAOTE TN A€ITOUpyia apé- 81a6gon Tng pITaTApiag.
owg. AN, HTTopEi va Exel wg amoTéAeopa 12.  XPNOIUOTIOIACTE TIG HTTATAPIEG HOVO ME Ta
kivGuvo utrep@éppavong, meavd eykavpaTa n TPOi6VTA TToU KaBopidel n Makita. Av TOTT00ETH-
aKkopn Kai €Kkpngn. OETE TIG UTTOTAPIEG OE PN cupBaTd TTPoidvTa uTTo-
4.  EAv nAeKTPOAUTNG UTTEI OTA YATIO OOG, EETTAU- pei va £xel wg aTToTEAET A TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKA
VETE Ta YE KABapO vePOS Kal {NTAOTE 1ATPIKNA BepudTnTa, £KPNEN i SlapPor NAEKTPOAUTN.
PpovTida apéows. AMNIGG, pTTopei va éxel wg 13.  Av 8ev XpnoipoTroigite To epyalsio yia peydAo
aTroTéAET A ATTWAEIN TNG 6pATNG OAG. XPOVIKO S1doTnHa, TTPETTEl va BYAAETE TRV
5. Mn BPaXUKUKAWVETE TNV KACETA MTTATAPIWV: HTTaTapia a1ré 1o epyaleio.
(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG pE OTISATTOTE OYAA=TE TIZ OAHlIIEZ AYTEZX.
AYWYIHO UAIKO.
(2) ATtro@elyeTe Vo ATTOBNKEVETE TNV KOOETA A 1POsOXH: Na xpnoipoToisite pévo yvioieg
pTraTapIWVY péca o€ éva Soxeio padi pe pmarapicg Tng Makita. H xprion un yviciwy ptata-
GAAa HETOAAIKG AVTIKEIHEVO OTTWG KAPQIG, pIthv Makita, i PTraTapitv TTou €xouv TpoTToTroINdEi,
vopiopara, KA. UTTOPET VO £XEI WG QTTOTEAECHA TN PAEN TNG MTTATA-
(3) Mnv ekBETETE TNV KAOGETA MTTATAPIWY OTO piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOCWTTIKG TPAUMATI-
vep6 N oTn Bpoxn. oo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
‘Eva BpaXUKUKAWHO UTTATAPiOG MTTOPET VO TTpO- Makita yia To epyaAeio kai @opTioTr) Makita.
KoAéo€l peydAn pon pedpartog, urepBéppavon,
mOavA eyKaUupaTa akoun kai cofapn BAGRN. ZUIJBOU)\ég yia 6|q-|-[‘|pno-n ™G
6.  Mnv ammoBnkeUeTe TO EPYAAEIO KAI TNV KATETA
HITOTOPIWV O€ TOTroBETiEG OTTOU N BEppOKpATia NW'CT"IG ang [.l'lTGTGpIGg
uTropei va @Tdoel ) va erepdoel Toug 50°C. DopTileTe TNV KACETA PTTATAPIWY TIPIV ATTO TNV
7. MnV KaiTe TNV KAGETA PTTATAPIWY OKOMN Kl ANPN amo@opTiar TNG. MNdvrore va oTapardre
£6v éxe1 goBapn InpId A eivar eviEAWS @Bap- ™m Asrrotljpyla TOU spya)\'slou Kal va cpoe'rl(e'ra
pévN. H KOOETa PTTOTAPIGV PTTOPE VA EKPAYE TNV KAOETA PTTATAPIGY OTAV TTAPATNPEITE PEIW-
o QWTIA. Hévn 10XU epyaleiou.
8. TMpPooéxeTe VA UN PIgETE KATW OUTE VA XTUTIA- 2. Noté pnv emavagoptifere pia TARPWS Pop-
OETE TNV pTTOTApIC. TIOHEVN KAOETA PTTATAPIGY. H uTrEp@SpTIoN
9. Mn XpnolpoTroIEiTE PTTATAPIO TTOU £XEI UTTOOTEI {Npia. HEIWVEL T'nv weEAN ('wr] ™ms ”"qqu'qg'
10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYV AlBiou TTou TrepiEXovTal 3. Na ‘POPT,'CETE TNV KAGETA pTTaTapiwy o& ee'p-

A . . okpacia dwuaTtiou, dnAadn oToug 10°C éwg
UTTOKEIVTAI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOUOBETiag yia EO°C Ao 0 b ; h
EmKiVEUVa ayadd., - AQNOTE pia Beppi) KAGETA PTTaTAPIGV Va
M0 eUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYHA aTTO Kpuwcu’wplv ™mv (pO"JTIO'ETS. , ;

TpiTa PPN, TIPETTEN VO TNPOUVTAI Of BIAPETAPOPEIC, 4. No @OpTIJETE TNV KAOCETO UTTATAPIWV EAV SEV TN

ol €I81KEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAQTIa Kal N ETTIONA-
yavon.

XPNOIMOTIOIEITE YIO JEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(TrePI00OTEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 ZKkavdAAn dIakdTITNG 2 | Avw AaBn 3 | MoxA6g aopdahiong
4 | MpooTIivég TTPOQUACKTHAPAG 5 | KareuBuvrpia Adua 6 | AAugida Trpioviol
XEPIWV
7 | Zuykpatipag aucidag 8 | Magiuadi ouykpatnong 9 | Bida pubuiong aAucidag
10 | Odnyodg BpaucpdTwy 11 | Kaoéta prrartapiiv 12 | Auxvia kupiag Asiroupyiag
13 | AlakdTITNG KUpIag AciToupyiag 14 | Bida puBpiong (yia avtAia Aadiol) 15 | KapapTrivep
16 | MmpooTivi AaBn 17 | Kaméki Soxeiou Aadiou 18 | KédAuppa kateuBuvTrplag Adpag
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBRAVETE TAVTA TO EpYaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV

KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.3: 1. Kokkivn évdeign 2. Kouptri 3. Kaoéta
UTTOTapIWV

MNa va a@aipéoETe TNV KAOCETA UTTATAPIWY, ONIGOR0TE
TNV a1d TO EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
oTIVO PEPOG TNG KOOETAG.

Mo va TOTTOBETACETE TNV KACETA ITTATAPIWY, EUBUYPAU-
pioTe TN YAWOOQ OTNV KAGETA PTTATAPIWY HE TNV aUAGKA
aTtnv utrodoxn kai oMloBioTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI VO ao@aioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE EVA XAPOKTNPIOTIKO RXO.
Edv ptopeite va deite TNV KOKKIVN €VOEIEN OTNV ETTAVW
TIAEUPE TOU KOUUTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWY TTARPWG HEXPI VA pN BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@aAioTei, yTropei va éoel
a1rd TO £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ eadg 1 kaTToI0V AAAO YUpW OaG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,
TOTE eV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng
XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

Modvo yia kaoéreg pumarapiag pe TNV eVOEIKTIKI
Auyvia
» Eik.4: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

MéoTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIV
yia va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auyvieg avaBouv yia Aiya
OeuTepOAeTTTA.

EvdeikTikéG AuyVvieg YmoAeimropevn

I I:I ﬂ XwPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoaprivouv
I I I I 75% £wg
100%

50% £wg 75%
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I I |:| |:| 25% ¢wg 50%
I |:| |:| |:| 0% £wg 25%
!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE

t SuoAeiToup-

yia otnv

I:I I:I I I pTTaTapia.

NAPATHPHZH: Avdloya pe Tig OUVBnKeg Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TePIBAANOVTOG, N £EvOEIgn UTTOpEi va
dla@Epel Aiyo atrd Tnv TTPaypaTIKA XwpenTikeTNTA.

20oTnua TpooTaciag epyaAgiou/

HTTaTapiog

To epyacio eival e§oTTAIoPEVO pe oUGTNA TTPOCTACTOG
epyaAeiou/ymatapiag. Auté To 0UGTNPA OTTOKOTITEI AUTOUATA
TNV 10XU TTPOG TO YOTEP Yia va TTapaTabei n Sidpkela Aeiroup-
yiag Tou epyaAeiou kai Tng pTratapiag. To epyaleio otapardel
autépaTa Katd Tn dIAPKEIa TNG AEIToupyiag eav To epyaleio f
n ptratapia BpeBolv KETw atd TIg TaPaKATW CUVORKEG:

MpooTacia uTTEPPOPTWONG

‘Otav n ptratapia AeIToupyei pe TpATTO TTOU TTPOKAAET TRV
KaTavaAwaon £veg aauvrBiaTa uwnAol nAekTpIkoU pedua-
TOG, TO £pyaA€io oTapaTdel autduaTa Kal n Auxvia KUpiag
Aeitoupyiag avaBooBrivel Ye TTPAoIvo Xpwua. e auTh TNV
TIEPITITWAT, ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEIO KaI BIAKOWTE TNV
€QAPMOYT| TTOU TIPOKAAETE TNV UTTEPPOPTWON TOU EPYA-
Aeiou. MeTd evepyoTTOINOTE TO EPYOAEIO yIa ETTAVEKKIVNOT).

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio A n yTratapia uTrepBepuavOei, n Ael-
Toupyia Tou EpyaAgiou oTapaTael autduaTa Kal n Auxvia
KUpIag AeIToupyiag avapel Pe KOKKIVO XpwHa. € auTh
TNV TEPITITWON, APAOTE TO EPYAAEIO Kal TNV pTTaTapia
va WuxBouv TIpIvV EVEPYOTTOINCETE LAV TO EpyaAegio.

MAPATHPHZH: Z¢ mepiBdAAov uwnAwyv Beppokpa-
olwv, gival mlavo va TeBei oe AeiIToupyia n TTpooTaacia
uTTEPBEPPAVONG Kal VO OTOPATACEI QUTOPATA N A€l-
Toupyia Tou EpyaAEgiou.

MpooTtaocia utrepBoAIKig
amo@opTIoNg

Otav N xwpenTIKOTNTA PTTaTapiag Sev ival apKeTr, N Ael-
Toupyia Tou pyaAgiou oTapaTael autduaTa Kal N Auxvia
KUplag Aeitoupyiag avaBooBAvel HE KOKKIVO XPWHA.

2 aQuTh TNV TTEPITITWAON, BYAATE TNV PTTATOPIO ATTO TO
€pYaAeio Kal YoOPTIOTE TNV PTTATApPIA.
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AlakomTng KUpIag AgiToupyiag Apdon d1aKOTITN

A\POEIAOMOIHEH: Na QTTEVEPYOTTOIEITE
AvTa To 310KOTTN KUPIAG AsiIToupyiag 6Tav dev

XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEiO.

la va avdwere 10 epyaheio, TatAaTe T0 SiakOTITN KUPIAG AeiToupyiag

péxp! va avawel n Auyvia KUplag Aeiroupyiag pe Tpdaivo xpwya. lNa

amevepyotoinan, TatioTe {avd To SIak6TTN KUPIag Aeiroupyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Acitoupyiag 2. AIakoTITNG
KUplag Aeitoupyiag

MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Acitoupyiag avaBoofri-
Vel Je TTPAOIVO XpwHa av TPABALETE TN oKavOAaAn dlako-
TN KATW atmoé pn Aerroupyikég ouverikes. H Auyvia avafo-
ofrvel og oTroIadnTTOTE ATTé TIG AKOAOUBEG KATAOTACEIG.

. ‘Otav evepyoTroINOETE TO DIOKOTITN KUPIAG A€I-
ToupYiag EVW KPATATE TTATNHEVO TO HOXAO aOPa-
Niong kai Tn okavoaAn dIakadTITN.

. Orav Tpafdre Tn okavddAn SIAKOTITN EVW EQapP-
pogeTal To Ppévo aAuaidag.

. Otav atreAeuBepwVETE TO PPEVO OAUCIDAG EVWD
KPATATE TTATNHEVO TO HOXAO aoPAAIONG Kal
TpaBaTe TN okavOAAn dIakATITN.

MAPATHPHZH: To epyaAeio autd xpnoipomoiei T Aeimoupyia
autépaTng amevepyotoinang. Mo va amo@euxBei n aBEANTN ekki-
vnan, o S1akOTITNG KUpIag Aeiroupyiag KAeivel autdpara edv dev
TPOBASETE TN oKavdAAN SiakoTITN yia kdTola kaBopiouévn TTepi-
000 WETE TV EVEPYOTIOINGT TOU SIKATITN KUPIOG AeIToupyiag.

MrropeiTe va xpnolJoTroIoETE Tov TPOTTO A€ITOUpYiag evioxuong
POTTAG I TNV KOTTA XOvOPWV KAV 1 okANpwv KAadiwv. la
Vo XpNoIuoTIoINTETE TO pyaleio o TPATIO AsiToupyiag evioxu-
ong potmg, dtav To EPYaAEio Eival ATTEVEQYOTTOINKEVO, TIOTAOTE
10 dIOKOTITN KUPIaG AeiToupyiag yia Aiya SEUTEPOAETITA PEXPI Va
avdwel n Auyvia kUpiag AeIroupyiag e KiTpivo Xpwpa.

MAPATHPHZH: MTropeiTte va XpnoIPOTIOINCETE TO EPYQ-
Aeio o€ TPATTO AcITOUpyiag evioxuong POTTAG yia péxpl 60
SeuTepOAeTTTa. AvdAoya Pe TIG GUVOAKESG XprAong, autdg
0 TPATTOG AEITOUPYiaG PETATOTTICEI TOV KAVOVIKO TPOTIO
Aeitoupyiag o€ Aiy6tepa amrd 60 SeuTepOAeTTTa.

MAPATHPHZH: Av n Auyvia kUpiag Aeitoupyiag ava-
BooBrvel pe KiTPIVO Xpwpa 6TAV TTATACETE TO DIAKATITN
KUpIag Aeitoupyiag yia Aiya SeuTepOAETTTA, O TPOTTOG A€l-
Toupyiag evioxuong potrig dev gival dlIaBEOIOG. Z€ auTh
TNV TTEPITITWON, AKOAOUBAOTE Ta TTOPOKATW BruaTa.

. O 1pdTTog AsiToupyiag evioxuong poTrg dev gival
0108€01U0G apEowG PETE TN AEITOUpYia KOTTAG.
Mepipévere epIoodTEPA OTTO 10 SEUTEPOAETTTA Kall
UETE TTATAOTE {avd TO DIAKATITN KUPIAG AEITOUPYiaG.

. Av XpnOILOTIOIRCETE TOV TPOTIO A€ITOUpYiag evioxuong
POTIAG UPKETEG POPEG, TEpIOPICeTal N XPAaN Tou TPATTOU Al
TOUpYiag EVioXUaNG POTIAG yia va TIPOCTATEUTE N PTTOTapIa.
Av o Tpdog Aeitoupyiag eviaxuong potrrig dev diatiBetal
aQoU TepIPévare yia mepioadTepa ammo 10 SeutepOAeTTTa,
QVTIKATAOTAGTE TNV KACETA UTTATAPIWV HE PIO TIARPWG
QOPTIOPEVN, I} ETTAVOPOPTIOTE TNV KATETA UTTATAPIWV.

MAPATHPHZH: Av n Auyvia kipiag Aeimoupyiag avayel pe Kok-

KIVO Xpwpa 1 avaBooPrivel pe KOKKIVO 1} TIPAGIVO Xpwpa, avaTpegTe

0TIg 0dnyieg yia 1o cUOTNHA TTPOaTAGiag Tou epyaheiou/uTarapiag.

MAPATHPHZH: O 1pdmog Acitoupyiag evioxuong potrig

Oev UTTopEi va xpnoipotroindei 61av ival ToTroBeTnUEVN

Kaoéta ptratapiwv BL1815N, BL1820 i BL1820B.

APOEIAOMOIHEH: Na ™V ac@dAsia oag,

TO EPYOAEio AUTO TTapéXETAl UE MOXAO aopaAiong
TO OTTOiO ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU EpyaAgiou
KaTtd AdBog. Mn xpnoiuotroigite MOTE 1o epyaleio
€4V UTTOPEITE Va To BE0ETE O€ AeIToupyia mIE{OoVTOG
aTTAd TN OKAVOAAN BIOKOTITN, XWPiG va TPARATE
Kol To poXA6 ao@dAiong. ZTeiATe TO epyaleio o€
£gouo10d0TNHEVO KEVTPO OEPRIG YIa VA TO ETTI-
okeudoouv owoTd MPIN 1O XpnoipomoinoeTe
gava.

APOEIAOMOIHEZH: NOTE unv KoAAdTE TO
HOXA6 ao@dAiong oTnv TaTnuévn 8£on Tou Kal
NOTE pnv apaKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOoXAoU
ao@daAiong.

AI‘IPOZOXH: Mpiv BAAETE TNV KAGETA PTTATA-

piag péoa oTo EpYaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
SeiTe av n okavddAn S1AKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOAVOVIKA Kal eTIoTPEPElI 0TN B€on «OFF» o6Tav
eAeuBepwVETaL.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdTe Tn OKAVSAAn S10K6-
TN pE Bia XWwpPig va TTaTdTe To HOXAO ao@daAiong.
Mr1ropei va omrdoel o d1akOTTNG.

MNa va pnv TpaBiétal n okavadAn dIakdTITNG KaTd AGBog,
TTapéxetal évag HOXAGG ac@daAiong. MNa va EeKIvVAOETE TN
AeiToupyia Tou epyaAgiou, TTATACTE TO HOXAG a0PAAIoNG
Kal TpaBngTe TN okavoaAn diakéTTn. H TaxutnTa Tou
epyaAeiou auEavetal 600 QUEAVETE TNV TTiECN OTN OKAV-
OGAN BIOKOTITN. EAcUBEPWOTE TN OKAVOAAN JIOKOTITN YA
va OTaPaTHOEL.

» Eik.6: 1. ZkavddaAn dIokoTTNG 2. MOXAGG ao@daAiong

‘EAeyxog dueoou @pévou alucidag

AITPOZOXH: Kard Tnv gvepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAucoOTTPiovo pe Ta SUo xépia. Na kpaTdTe
TNV dvw Aafn pe 1o Segi Xép1 o0g Kal TRV PTTPO-
oTiviy AaBn pe apioTepo xépl oag. H Adpa kai n
aAucida dev TTPETTEI VA £PXOVTAI OE ETTAPN HE
KOVEVA AVTIKEIJEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mpioviol dev akivn-
TOTroIN6Ei ApETWG KATA TN S1EVEPYEIA QUTAG TNG
SoKIPAG, atrayopeUeTal n Xpron Tou aAucotrpio-
VOU O€ OTTOIadATIOTE TTEPITITWON. ZUpBOUAEUTEITE
1O £§ouTIoBoTNUEVO KEVTPO TEPRIG pag.

1. TMiéaTe To oxAS ao@aAiong kol KaToTTIv TPaBRgTE
TN okavdaAn diakoTTn. H aAucida Trpioviou TiBeTal
apéowg o€ Aeitoupyia.

2. ZTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOPUACKTHPA XEPILV
TIPOG TA EUTTPOG, YE TO THOW PEPOG TOU XEPIOU OaG.
BeBaiwbeite 6T TO aAucoTTpiovo akivnToTToIEiTal
AUEOWG.
» EIk.7: 1. MTTpoaTIVOG TTIPOQUAAKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwTn Béan 3. KAeidwpévn Béon
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‘EAeyx0g TOU @pEéVOu aVAOXECONG

AI‘IPOZOXH: Av n aAugida rpioviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG U0 SEUTEPOAETITWY OE AUTH TN
SOKIYN, OTOMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUCO-
Twpiovo kol cUPBOUAgUTEITE TO E§oUOTIOBOTNUEVO
KEVTPO EUTTNPETNONG LOG.

©¢aTe To aAuooTIpiovo O€ AgIToupyia Kal HETA aProTE
eVTEAWG TN okavOAAn d1akéTTTN. H aAucida Trpio-
vioU TTPETTEl VO aKIvnTOoTToINBEl TTARPWG £vTOG U0
OEUTEPOAETTTWV.

PUBuiIoNn Tng Aitravong aAucidag

Mrropeite va puBpioeTe To puBud TTapoxng TNG avTAiag
AadioU pe Tn Bida pUBPIONG XPNOIUOTTOIWVTAG £V KAEIDT
YEVIKAG Xprong. H moodtnTa Aadiou ptropei va pubpi-
otei o€ 3 BApara.

» Eik.8: 1. Bida pubuiong

KapapTrivep (onueio rpéodeong
oKolviou)

MTropeite va KpepdoeTe To epyaleio av TTPOOSETETE TO
oKolIvi aTo kapapTTivep. TpaBAgTe TTAvw TO KAPAUTTIiVEP
KOl META BEOQTE TO HE TO OKOIVI.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eE0TTAIOPEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yi€g yia eUKOAN Aeitoupyia.
. OuOA ekkivnon
H Aeitoupyia opaAng ekkivnong eAaxioToTToIEl
TOV Kpadaoud Katd Tnv ekkivnon Kal KaBioTéd Tnv
€KKIVNGN TOU epyaleiou opaAn.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveaTe TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival ofNnoTO Kal N KOOETA PTTATAPIOG EXEI
a@alpeBei TPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

AnpozoxH: Mnv ayyilete TNV aAucida piovioU
HE yupva xépia. Na gopdre Travra yavTia KAaTd TO
XEIPIOPO TNG aAucidag Tpioviou.

A@aipgon f ToroféTnoN TNG

aAucidag Tpioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida mpioviol Kai n KaTeudu-
vTApIa Adpa gival aképa {eOTEG META TN AgITOUp-
yia. AQOTE TIG Vo PuXBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINONTIOTE EPYATia OTO EpyaAEio.

AI‘IPOZOXH: H d1a3ikacia Tng ToroBéTnOoNg
a@aipeong Tng aAucidag Tpioviou Ba TTPETTEl va
ekTeAEITAI O KOBAPO PEPOG XWPIG TTPIoVIdIa Kal
TopopoIa UAIKA.
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MNa va agaipéoete TNV aAuaida TTpIovIoU, EKTEAEOTE TO
ak6AouBa BApaTa:

1.  AmodeopeloTe TO @PEVO aAuTidag TPaARWVTAG TOV

UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2. XahapwoTe T Bida puBuIoNG aAucidag kal PETA TO

TTagiuadr ouykpaTnong.

» Eik.9: 1. Bida pubuiong aAucidag 2. Magiuadi
guyKkpdaTnong

3.  BydAte 10 KGAUPpO aAucoTPOXOU KAl KATOTTIV
BydaATe TNV aAugida TTpIoOVIOU Kal TNV KATEUBUVTAPIO
Adpa atré TO KUPIO TUAMA TOU AAUCOTTPIOVOU.

MNa va TorroBeTAoETE TNV aAUGiIdQ TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
akOAouba BruaTa:

1. EAéy&re Tnv kaTelBuvon TnNG aAuagidag Trpioviol.
AvTioTOIXOTE TNV KaTEUBUVON TNG aAUCidag TrpiovioU
HE auTrA Tou onuadiol OTO CWHA TOU GAUCOTTPIOVOU.

2. [pooappdoTe T0 éva AKPO TNG aAuaidag TrpiovioU
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIOG AdpagG.

3. lpooappdoTe 10 GAAO AKPO TNG aAucidag TrpI-
ovioU yUpw aT1rd To aAuGOTPOXO, HETA CUVOEDTE TNV
KOTEUBUVTAPIO AdUa GTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU,
euBuypappidovTag TNV OTTA TNV KaTEUBUVTApIa Adua Pe
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.

» Eik.10: 1. AAucotpoxdg 2. Ot

4. Eiocayayete TNV TPoeLox 0To KGAUPUa aAuGoTpO-
XoU péoa OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU Kal PETA KAEIOTE
TO KAAUPPO WOTE TA UTTOUAGVIA KAl OI TTIEIPOI GTO TWHA
TOU AAUGOTTPIOVOU Va QVTIOTOIXIOOUV JE TO QVTIOTOIXO
pépn Toug GTO KAAUpHA.
» Eik.11: 1. TMpoegoxn 2. KGAuppa aAucotpoxou

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

5.  Zoigte To TAgIpadI ouyKkPATNONG VIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO aAUCOTPOXOU, ETTEITA XOAAPWOTE TO
Aiyo yia Tn pUBpion Tng Téong.

» Eik.12: 1. Magipad ouykpdtnong

PUBuIoN TEVTWHATOG TG aAUCidag

TmpIovioU

AnposoxH: Mnv o@igete TNV aAucida Tpioviou
utrepBOAIKA. To utTeEpPBOAIKO TEVTWHA TNG aAuaidag
TIPIOVIOU UTTOPEI VO TTPOKAAEDEI TO OTTACIPO TNG
aAucidag Trpioviou Kal Tn @Bopd TNG KATEUBUVTAPIAg
Adpag.

AITPOZOXH: Edv n aAugida gival ToAU xaAapn,
pTropEi va avatrndnoel amwé Tn Adpa Kai va mpo-
KaA£oEl aTOXNMA ME TPAUUOTIOMO.

MeTtd a6 TTOAAEG WPEG Epyaaiag, N aAuaida TrpiovioU
uTTOpEl Va XaAapwotel. MNepIoTaoiakd, va EAEYXETE TO
TEVTWUA TNG aAUCidag TTpIovIoU TTIPIV OTTd T XPron.

1.  AtmodeopeloTe TO @PEVO OAUCIDAG TPARWVTAG TOV
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTAPA XEPIWV.

2.  XahopwaTe Aiyo 1o TTagiuddl ouykpdtnong yia va
XaAapwoete eEAappd 10 KAAUPPA aAucoTPOXOU.

» Eik.13: 1. Magipad ouykpdtnong
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3. ZnkwaTe TNV KaTeuBuvTrpia Adpa Aiyo TTpog Ta

TTavw Kal pubuioTe To TEVIwpa aAuaidag. MepioTpéwTe

N Bida puBuiong aAuaidag degidaTPOPa yIa OPigIuo,

TIEPIOTPEWTE TN APIOTEPOCTPOPA Yia XaAAPwWan.

MNa Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:

2 @igTe TNV aAuaida TTpIovIoU PEXPI N KATW TTAEUPd TNG

aAucidag TrpiovioU va TaipIddel oTn pAya TNG KATeUBU-

VTAPIag AGPag OTTwG aTTEIKOVICETal.

» Eik.14: 1. KateuBuvtrpia Adua 2. AAugida TrpiovioU
3. Bida pUBuIong aAucidag

MNa Aemida aAucidag 25AP:

Z@igTe TNV aAucida TTpIovioU WOTE TO SIAKEVO PETAgU Tou
KEVTPOU TOU KATW TUAPGTOG TNG KATEUBUVTAPIOG Adpag Kal
NG aAuaidag TpiovioU va yivel TrepitTTou 1 mm £wg 2 mm.

4.  XuvexioTe va KpATATE TNV KOTEUBUVTAPIa Adua
ehappd Kal oQigTe TO KAAUPPA aAuaoTPOXOU.

MNa Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:
BeBaiwbeire 611 N ahuaida mpioviol dev xaAapwvel oty kaTw TAEUpd.
Mo Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 611 TO didKeVO PETAEU TOU KEVTPOU TOU KATW
TUAMOTOG TNG KaTeuBuvTApPIag Adpag Kai TG aAuaidag
TrpIoviou gival TTepiTTou 1 mm £wg 2 mm.

5.  Zoigte To TAgIPGdI oUYKPATNONG YO VO ao@aAi-
O€ETE TO KAAUP PO aAucoTpOXOU.

» Eik.15: 1. Magiuad ouykpadtnong

BeBaiwBeite 611 N aAucida Trpioviol TaipIddel KaAd
ETTAVW OTNV KATW TTAEUPA TNG Adpag.

AYKUAWTOG TTPOUAAKTAPAG

MpoaipeTiko e§dpTnua

‘Otav k6BeTe xovdpd KAadId, OUVIOTATAI N XPRON ayKU-
AwTOU TTPOPUACKTAPA. N0 VO EYKATAOTACETE TOV QYKU-
AwTd TTPOPUACKTAPA, EKTEAETTE Ta akOAouBa BrApara:

1. A@aipéoTe TO KAAUPPO ahucoTpoyou, TNV aAuadida
TIpIovioU Kal TNV KaTeuBuvTrpia Adua.

2. EuBuypapyioTe TIg 0TTEG TOU ayKUAWTOU TTPOQUATKTHPA WE TIG
OTTEG OTO OWUK TOU GAUCOTTPIOVOU Kal META OQIETE KaAG TIG BIDEG.
» Eik.16: 1. Bida 2. AyKUAWTOG TTPOQUAOKTHPAG

AEITOYPIIA

Aitravon

‘Otav 10 epyaAeio BpiokeTal o€ AeIToupyia yivetal autd-
patn Airavon NG aAucidag Trpioviold. EAEyXETe TTEPIO-
OIK@ TNV TT0adTNTA TOU UTTOAEITTOPEVOU AadIioU VTOG TOU
doxeiou AadioU péow Tng BUpag emBewpnong Aadiol.
lNa emavatAfpwaon Tou doxeiou, TOTTOBETAOTE TO aAucoTTPiovVO
070 TTAAI KOl aQaip€aTe To Katrdki doxeiou Aadiol. H owaoTh
Toa6TnTa AadioU gival 140 ml. Apou eTravaTrAnpwaoETe 10 SoxEio,
BeBaiwBeite 0T TO KATTAKI doyeiou AadioU gival KaAG o@Iyuévo.
» Eik.17: 1. Kamdki Soxeiou Aadiol 2. OUpa emmBew-
pnong Aadiou

MeTd TnV eTTAVATTIARPWON, KPATHOTE TO AAUCOTTPIOVO
HakpId a1rd To BévTpo. OEaTe To O€ AcIToupyia Kal TTEPI-
HEVeTE, Ewg OTOU N aAuaida TTpIoVIOU AITTavOEi ETTAPKWG.
» Eik.18
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EIAOINMOIHZH: Orav yepioete pe AGd1 aAucidag yia
TPWTN Popd, N} o€ eTakdAoudn TARpwon Tou doxeiou
otav auTo éxel adeidoel evieAwg, TpooBioTe AAdI péxpI
TO KATW PEPOG TOU OTORioU TTARPWONG. AlOQOPETIKA,
pTopei va rapeptrodieral n rapoxn Aadiod.
EIAOINMOIHZH: XpnoiyotroifoTe To Add1 aAugidag

TpIovioU aTToKAEIOTIKA yia aAuootrpiova Makita
10030vapo AGd1 Trou SiaTiBeTal oTnV ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na un xpnoipotroigite Toté AddI rou
TEPIEXEI IXVN OKOVNG KOl CWHATISIO )} TITNTIKG AGSI.
EIAOINMOIHZH: 10 KAGBepa SEVTpWY, VA XPNoI-
potrolgiTe BoTavikd Addi. To opukTéAaio PTropei va
BAdwel Ta SévTpa.

EIAOIMOIHZH: NMpiv amwé Tn AeiToupyia KOTAG,

BePBaiwbeite 6TI BISWOATE TO KATTAKI doXEiOU
Aadi0U TTou TrapéxeTal.

EPrAzIA ME TO AAYZOIPIONO

AITPOZOXH: Kpatdre 6Aa To pépn TOU CWHATOG
0oag MAKpPId aTré TNV aAucida TTpioviou 6Tav To
HOTEP AEITOUPYEI.

AITPOZOXH: Kpartdre To aAucoTtrpiovo yepd pe
Ta 300 o0g XEPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

A 1POsOXH: Mnv uTroBaAAEGTE o€ UTFEPTTPO-
omdaleia. Kpatdre mavra oTa0gpo TATNUA KAl TV
100PPOTTia CAG.

EIAOIMOIHZH: NMoté pnVv TETATE KO NV PiXVETE
KATW TO €pyaAcgio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPIOOU
TOU gpyaAeiou.

KAGSepa dévipwv

DEPTE TO OWHPA TOU AAUCOTTIPIOVOU O€ ETTAQPH WE TO
KAQdi TToU Ba KOWETE TTPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
Ala@opeTiKd, uTTopei va TTpokAnBei n dévnon Tng KaTeu-
BuvTApIag Adpag, £XOVTOG WG ATTOTEAECUO TOV TPOU-
paTiopd Tou XeIpIoTr. MpioviaTe To {UAO TTou BEAETE va
KOWETE ATTAWG PETAKIVWVTAG TO AAUCOTTPIOVO TTPOG Ta
KATW XPNOIMOTIOIWVTAG TO BAPOG Tou.

» Eik.19

Edv dev ptropeite va kOWeTe To UAO TEAEIWG pE pIa
TpooTrdBeia:

E@apudoTe ehagpid ieon otn AaBr) Kol ouveXioeTe TO
TIPIGVIOPA KOl TPAPBAEETE TO aAucoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
TTiow.

» Eik.20

‘Otav k6BeTe Xovdpd KAadId, dNUIOUPYAOTE TTPWTA HIa
PNXNA UTTOTOMN KOI HETA TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKA KOTTA
atré 10 TTavw PEPOG.

» Eik.21

Av TTpooTTaBEITE Va KOWETE T XOVOPA KAABIG ATTO TO
KATW PEPOG, TO KAODI HTTOPET va YEIPEl TTPOG TA KATW

Kal va mdaoel Tnv aAugida TTpIoviou KATd Tnv KOTTr. Av
TTPOOTIaBEITE VO KOWETE Ta XOvOPd KAadId atrd To TTavw
HEPOG XWPIG va dNUIOUPYATETE TIPWTA PIa PNXT UTTO-
TOWN, TO KAQdi UTTOpPEi VA OKIOTEI.

» Eik.22
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Metagopd epyaAeiou

Mpiv peTa@EPETE TO £pyaAeio, va eQapudeTe TTAVTA TO
@PEVO aAUCidaG KAl VO OQAIPEITE TIG KAOETEG ITTATAPIWV
atré 1o epyaAeio. Katotiv, TTpooapTAoTE TO KAAUPUO
KaTeuBuvTrpiag Adpag. Etiong, va KaAUTITeTe TNV
KOOETA UTTATAPIWV PE TO KAAUPPO ITTATOPIOG.
» Eik.23: 1. KaAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWY ETTI0E-
wpeNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI | CUCKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KATETA
HITATAPIWV EXEI AQPAIPEDE.

AI'IPOZOXH: No @opdTE TTAVTA YAVTIO OTAV EKTE-
Agite éAeyxo | cuvTApNnON.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, meTpeAaiké aiBépa, SI0AUTIKG, AAKOOAN i
Tmapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei atro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

MNa tn diatApnon TNg AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAL Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEVEG KOl OTTOIOdATIOTE GAAN epyacia
guvTAPNONG | PUBUIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
egouaiodotnuéva ) EpyooTaCIaKE KEVTPO £GUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTToIwvTag TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.

Akoviopa Tng aAugidag Trpioviou

Na TpoxileTe TNV aAugida Tpioviou oTav:

. Mapdayetal aAeupwdeG TTPIOVIDI KATA TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAuaida diatrepvd 10 {UAO pe BUTKOAIQ, aKOUN
Kol 6TV AoKEiTal yeyaAn Trieon,

. Eival rpo@avég OTI N akur KOTIAG £XEl UTTOOTET
dnuia,

. To TrpI6VI wBEeiTal apIoTEPE 1 BEGIG EVTOG TOU
gUMou. (TrpokaAeital aTTd akavovIoTo aKOVIoHa TNG
aAuaidag Trpioviou f BAGRN pévo oTn pia TTAsupd)

Na akovigete TNV aAucida Trpioviol ouxvd, aAAd Aiyo

K&Be popd. Auo A Tpia TTepaopaTa Pe TN Aipa €TTapkoUv

ouvABwg yia Adyoug TpoxiopaTtog pouTivag. OTav EXETE

€TTavaAdBel TO AKOVIOUA TNG AAUCiBAG TTPIOVIOU APKETEG

POPEG, {NTAOTE VO AKOVIOTEI 0€ £va £§0UTIOBOTNUEVO

KEVTPO OEPPIG Hag.

KpiTipia akoviopartog:

A\POEIAOMOIHEH: Mia peydAn aréoTaon

HETAgU TOU AKPOU KOTTHG Kol Tou puBuioTh BdBoug
augdvel Tov Kivduvo kKAoTonparog.

» Eik.24: 1. MAkog kOTITn 2. ATTooTacn Yetagu dkpou
KOTTAG Kal pubuioTr BaBoug 3. EAdyioTo
pAKog KOTITN (3 mm)

—  OA\o 10 pnkog KOTITN TTPéTTel va gival ioo. Ta dia-
POPETIKG PAKN KOTITWYV EUTTOBICOUV TNV OPaAR
AeiToupyia Tng aAucidag TrpIovioU Kal PTTOPET va
TIPOKAAETOUV TO OTTACIPO TNG AAUCiBAG TTPIOVIOU.

127

—  Mnv akoviCete TNV aAucida étav 10 EAAXIOTO PAKOG
KOTITWV €x€l pTaoel oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEl va avTIKaTaoTabei pe pia kavoupia.

—  To maxog Bpaucudtwy Kabopidetal atrd Tnv amo-
oTaon METagu Tou pubuioT BABouUg (OTPOoYYUAR
p0TN) Kl TOu GKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KAAUTEPA aTTOTEAETPOTA KOTTAG ME TNV
ak6AouBn ardéoTacn PeTagy Tou GKPOU KOTTAG Kal
ToU puBuIoTH BABoUG.

. Aemida aAugidag 90PX: 0,65 mm

. Aetida aAugidag 91PX: 0,65 mm

. Aetida aAugidag 25AP: 0,65 mm
» Eik.25

—  OMol o1 KOTITEG Ba TTPETTEI Va €XOUV TNV idIa

ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 SI0QOPETIKES

YWVigg KOTTTN avaykadouv Tnv aAucida va KIVeiTal

SUOoKOAQ Kal avopoidpop@a, ETITaxUivouv n eBopd

KaI TTpoKaAoUV OTTdaiyo TnG aAuaidag.

XpnoipoTroinoTe pia KatdAAnAn oTpoyyuAn Aipa

WAOTE va dIaTNPEITaI N CWOTH YwVvia aKoviouaTtog

gg oxéon pe Ta dOvTIa.

. Nettida aAuoidag 90PX: 55°

. Nettida aAuoidag 91PX: 55°

. Nettida aAuoidag 25AP: 55°

Alpa Kol kaBodnynon Aipag

Na xpnoiyoTroigite €181k oTpoyyuAn Aipa (TTpo-

QIPETIKG £§APTNHA) yia aAuGideG TTpIOVIOU Yia va

akovioeTe TNV ahuaida. O1 cuvnBIouEVEG OTPOYYU-

AEG Aipeg Oev ival KATAAANAEG.

H d1dpeTpog TNG 0TPOoYYUANG Aipag yia kKGO aAu-

oida TpiovioU gival n €§AG:

. Aemida aAugidag 90PX: 4,5 mm

. Aemida aAugidag 91PX: 4,0 mm

. Aemida aAugidag 25AP: 4,0 mm

—  H Aipa Ba rpéTrel va £pyeTal O€ ETTAQPN UE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV eNTTPO0BIa Kivnon.
AvaonkwaoTe TN Aipa a1ré ToV KOTITN Katd TN dia-
OO ETTIOTPOPNG.

—  AKoVioTe TTPWTA TOV TTI0 KOVTO KOTITN. MeTd, TO
HAKOG auToU Tou TTIo KOVTOoU KOTTTN YiveTal To TTpo-
TUTTO Y10 OAOUG TOUG BAAOUG KOTTTEG OTNV aAuCida
TTpIovioU.

—  Na odnyeite TN Aiga 6TTWG UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKOVO.

» Eik.26: 1. Aipa 2. A\ucida mpioviod

— Hodiynon tng Aipag kaBioTaTal 1o eUKOAn, edv
XPNOIYOTIOIEITE CUYKPATNTHAPA Aipag (Trpoaipe-
TIKO e€apTnua). O ouykpatnTApag Aipag diabéTel
€VOEILeIG yia TNV KATAAANAN ywvia TpoyiopaTog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEiGEIS TTAOPEAANAG pE TNV
aAuaida TTplovioU) Kal Trepiopiel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng dlapétpou TnNG Aigag).

» Eik.27: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Mertd amdé 1o Tpdyiopa TnG aAuaidag, eEAEyETe To Uyog
ToU pUBUIOTA BABOUG KOTTAG XPNCIUOTTOIVTAG TO
epyaAeio péTpnong ahuaidag (TTPOaIPETIKG 6APTNHA).

» Eik.28

—  AgaipéoTe TuxOV TTpoegéxov UAIKO, 600 PIKPS Kal
€qv eival, pe 181K eTTITTEdN Aiya (TTPOQIPETIKG
e¢apTnua).

—  ATTOTEAEILOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUIOTH
Bd&Boug KoTtAG Eavd.
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KaBapiopog Tng KateuBuvTiplag
Adpag

Piviopara kai rpiovookovn 6a cucowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KateuBuvTApiag Adpag. Mtropei va BouAw-
OOUV TNV £YKOTTA TNG AGPAG Kal va EAATTWOOUV Tn por
Tou Aadiou. Na kabapiCeTe Ta piviopara Kai TNV TTpIo-
voéoKovn KGBe opa TTouU aKoViCeTE 1) avTIKABIOTATE TNV
aAuoida TpiovioU.

» Eik.29

KaBapiopog Tou KaAAUMHATOG
aAucorpoyxou

270 ECWTEPIKO TOU KAAUPPATOG 0AUGOTPOXOU Ba ouo-
OwpPEUTOUV PIVIOPATA Kal TTPIOVOOKOVN. AQaIPETTE TO
KGAUpa aAucoTpoyoU Kal TRV aAuaida Trpioviol atrd
TO £pyaAEio Kal HETE KaBapioTe Ta pIviopaTa Kol TNV
TIplIovOoKovN.

» Eik.30

KaBapiopog omrng mapoxng Aadiou

Mrtropei va TTapouciacTei cUCCWPEUOT OKOVNG Kal
owpaTidiwv evrég TnG oTTrg TTapoxng Aadiol otn didp-
KeIa TNG AeIToupyiag. AuTr n okévn ] CwHATIdIO PTTOPEi
va TTapePTTodidel Tn por} AadioU Kal va TTPOKAAEDE!
avetrapkn Aittavon oAGkANpng Tng aAuacidag Trpioviou.
Orav rapatnpnBei kakA Tapoxn Aadiou Airavong aTo
Tavw PEPOG TNG KaTeuBuvTrpIag Aduag, kaBapioTte TNV
OTT) TTaPOoXG AadioU wg akoAoUBwG.
1. Ag@aipéoTe T0 KGAUPUO aAUGOTPOYXOU Kail TNV aAu-
gida TpiovioU atré To epyaAgio.
2.  AgaipéaTe TN OKOVN ) TO PIKPE cwartidia Xpnoi-
poTToIVTaG €va KatoaRidl pe eTritredn pUTn 1 KATTOI0
TTAPOMOIO EPYaAEio.
» Eik.31: 1. Kartoaid ye emimedn potn 2. O mapo-
XNG Aadiou

3.  TomoBeTAOTE TNV KAOETA UTTATOPIWY OTO EPYOAEIO.
TpaBRgTe TN oKavOAAN SIOKATITN WOTE N CUGCWPEUPEVN
oKoVN Kal Ta CWPaTIdIa va atroBANBoUV aTTd TNV OTTH
Trapoxng Aadiol péow NG pong Aadiou.

4.  AQUIpEOTE TNV KOOETA YTTATAPIWY ATTO TO £PYQ-
Aeio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TTplovioU Kal TO
KGAuppa aAuaoTpoXoU OTO EPYaAEio.

AVTIKATAOTAOT) TOU OAUCOTPOXOU

AI‘IPOZOXH: ‘Evag @Bapuévog aAucoTpoxog Ba
mpokaAéoel Bopd oTn véa aAucida Tploviou.
€ QUTA TNV TTEPITITWOT AVTIKATOOTAOTE TOV
aAucoTpoyo.

Mpiv a16 TNV TOTTOBETNON PIag VEQG aAuaidag TTpioviouU,
eAEyETE TNV KOTAOTACN TOU AAUCOTPOXOU.

» Eik.32: 1. AAucotpoydg 2. PBapuéveg TTEPIOKEG

Na TotmoBeteite TTavTa VEO a0@ANIGTIKS daKTUAIO, 6TAV
QavTIKaBIoTATE TOV AAUCOTPOXO.

» Eik.33: 1. Ac@aAiaTikdG dakTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwdeite 6T1 0 aAUCOTPOXOG
€ival TOTTOBETNPEVOG OTTWG ATTEIKOVIETAI OTNV
€1KOVA.
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ATTo0rkeuon TOU epyalAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaleio Tpiv atrd Tn eUAAgN.
AgaipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTTd To epyaAeio
METE aTTé TNV aPaipeon Tou KaAUpPaTog aAucoTpoxoU.

2.  Metd ammd Tov KaBapIoud Tou epyaAgiou, agrioTe
To 0€ AeIToupyia Xwpig @opTio WoTe va AITTaveei n aAu-
oida TTpIovIoU Kal N KaTeubBuvTApia Adua.

3. KoAUyrte Tnv KaTeuBuvTrpia Adpa e To KAAUPPa
KateuBuvTtrpiag Aduag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio Aadiou.

EAAHNIKA



Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn diao@dAion TNG pakpdg {wng AeiIToupyiag, TNV aTro@uyn TNG ¢nuIdg Kai Tn dlac@aAion Tng TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV SUVATOTATWY ACQAAEING, TTPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYOTieg GUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
Siaotrpata. H eyyinon Ba avayvwpioTei HOVO GV EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOTIEG AUTEG O€ TAKTA XPOVIKG dlacTApATA.
Edv Oev eKTEAETETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxrjuata! O xproTng Tou aAu-
goTIpiovou Jev TIPETTEI Va EKTEAET EPYATIEG CUVTAPNONG TTOU SEV TTEPIYPAPOVTAI OTO £yXEIPiOI0 0dnyIwv. OAeg auTég
ol Epyacieg TTPETTEI va ekTEAOUVTAI OTTO £€0UCI0B0TNPEVO KEVTPO TEPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T KdBe npépa Kabe Kabe 3 pijveg | Kale xpévo | Mpiv amréd Tnv
AeiToupyiag AeiToupyia £BSopada atmobnkeuon
Alucotrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
e€ouoiodotn- \/ \/
HEéVO KEVTPO
GEPPIG.
Aluoida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AxovioTe gdv - - - - -
aTaiTeTal. \/
Kareubuvtipia | ETBswprioTe. - - - -
N v v
AgaipéoTe - - - - -
até 1o \/
aAugotrpiovo.
Ppévo EAéyére \/ - - - - -
aAucidag Aeitoupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ e§oual- \/
0d0TNUEVO
KEVTPO OEPPIG
YO TAKTIKHA
£mBewpnoN.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
AadioU.
ZKavdaAn EmBewpnorTe. \/ - B - - -
SI10KATITNG
MoxAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ac@dahiong
KaTraki EAéygre omi \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewproTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBewpnoTe. - - \/ - - -
TragIgadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApIWV.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

ETrava@opTioTe TIG KACETEG UTTATAPIWY.
Edv n emavagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTATApIWV.

O d1akdTITNG KUpIag Aeiroupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAuUCOTTPiOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
pata edv Oev AeiToupyei yia pia kabopl-
opévn xpovikn Tepiodo. Evepyotroifote
gavd 1o dIaKOTITN KUPIAg AeIToupyiag.

H aAuagida Trpioviol dev AeIToupyei.

Evepyotroinuévo @pévo aAuaidag.

ATrodeopeloTe TO PpPévo aAuaidag.

To poTép oTapATA VO AEITOUPYE HETE aTTO
pikpn xprion.

To eTriTredo OPTIONG PTTATAPIAG EiVAI
XAUNAG.

ETrava@opTioTe TIG KACETEG UTTATAPIWY.
Edv n emavagopTion dev gival atmoTe-
AEOUATIKN, QVTIKATAGTAOTE TNV KAGETA
HTTATAPIWY.

Agv uttdpyel AadI otnv aAuaida.

To doxeio Aadiou eival adeio.

[epioTe 10 doxeio AadioU.

H eykoTtrri 08nyou Aadiou eival BPopIKn.

KaBapioTe TV eykoTrh.

Kakn mapoyn Aadiou.

PuBpioTe TNV TTOGATNTA TNG TTAPOXAG
Aadiou pe tn Bida pubuiong.

To aAucoTTpiovo Bev QPTAVEI TIG PEYIOTEG
ZAA.

H kaoéta pmrartapiwyv dev eival cwoTd
TOTTOBETNHEVN.

TOTTOBETAOTE TIG KATETEG PTTATAPILV OTIWG
TIEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10x0g TG pTratapiag YeiwveTal.

ETrava@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n emava@opTion dev gival atroTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAOTACTE TNV KACETA
HTTATaPIWV.

To oUoTnua YeTdoaong Kivnong dev Ael-
TOupyEi CWOTA.

AtreuBuvBeite 0TO EE0UTIODOTNUEVO KEVTPO
g£pBIg TNG TIEPIOXNG OAG VIO ETTIOKEUN.

H Auyvia kUpiag Asitoupyiag avaBooBrivel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpapngate Tn okavddAn dIakdTITn KETW
atrd Pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

TpaBngTe Tn okavd&An dIaKOTITN apou
EVEPYOTTOINOETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
Toupyiag Kal atTrEAEUBEPWCETE TO PPEVO
ahuaoidag.

H aAucida Sev oTapardel akopn kai dTav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
ZTOPATAOTE TO PNXAvNpa apéowg!

O 1pdvtag ppévou eival POapuévog.

AtreuBuvBeite 01O £§0UCI0O0TNUEVO KEVTPO
g£pPIG TNG TIEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

AcouvniBioTol kpadaouoi:
ZTOPOTAOTE TO HNXAvnua apéowg!

H kateuBuvTrpia Adua A n aAucida TTpio-
viou gival Xahapn.

PuBpioTe TV KateuBuvTApia Adua Kai To
TEVTwPa TNG aAuaidag Trpiovioy.

AucAeitoupyia epyaAeiou.

AtreuBuvBeite 01O £§0UCI0D0TNUEVO KEVTPO
g£pPIG TNG TTEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

O 1poTTOG AcITOUpYiag evioxuong poTTig
Oev eival dIABETIPOG PETE TNV AVTIKATE-
OTaOT TNG KACETAG PTTATAPIWV HE HIO
TTAAPWGS POPTIOPEVN KACETA PTTATAPIWV.

Avdloya pe TIg ouvOrikeg Xprnong, o Tpo-
TT0G A&IToupyiag evioxuang poTrig Sev eivai
S106£010g PETG TNV AVTIKATAOTAGN TG
KOOETAG UTTATAPIWV.

XpNno1poTroINoTE TO EPYAAEIO OTOV KAVOVIKO
TPOTTIO AeIToupyiag HEXPI N TOTTOBETNUEVN
KOOETO PTTATAPIWV VO OOEIATEl KAl HETE
QVTIKATAOTACTE TNV KACETA PTTATAPILV

HE pia TTAPWG POPTICHEVN KATETA UTTO-
TAPIWY, N ETTAVOQPOPTIOTE TNV KAOETA
HTTOTApIWV.

H aAugcida mrpioviol Sev pTropei va
EYKATOOTAOE.

O ouvduaopog TN aAucidag TTpIovioU Kal
TOU aAUCOTPOXOU BeV gival owaTo.

XpNoIPoTIoINGTE TO CWOTO CUVOUAOHUO
NG aAuaidag TrpIovioU kal Tou aAuGoTPOo-
XOU ava@EPOEVOI OTNV EVOTNTA HE TIG
TTPOBIAYPAPEG.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Autd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 0dnyieg auTtég. H
XPAoN oTToIwvOARTIOTE BAAWY £§aPTNPATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoiyoTroigite Ta egapTApaTa
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPACN TTOU TTPoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe autd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGuTTNPETNONG Makita.

. AAucida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateubuvtrplag Adpag

. AAuooTpoyxog

. AYKUAWTEG TTPOQUAAKTHPOG

. Nipa

. Todvta epyaisiwv

. ['vAoia pTratapia kal gopTIoTAG TNG Makita

APOEIAOMOIHEH: Edv OYOPGOETE MIO KATEU-
Buvtipia Adpa e PAKOG BIOPOPETIKG AT AUTO
TNG TUTTIKAG KOTEUBUVTAPIAg Adpag, ayopdoTe
emiong éva KatdAAnAo KGAUPHO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpétrer va Taipidder kair va KOAUTITEN TTAR-
pwWG TNV KaTEUBUVTAPIO Adpa oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrEpIAauBAvovTal 0Tn CUCKEUaaia epyaleiou wg
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaAoya
HE TN XWpea.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
Toplam uzunluk (kilavuz gubuk olmadan) 256 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 2,8-3,3kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm | 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX ile 200 - 250 mm -
uzunlugu 91PX ile - | 250mm -
25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiirl 90PX 90PX 25AP
(asagidaki tabloya bakin) 91PX
Standart zincir diglisi Dis sayisi 6 9
Dis araligi 3/8" 1/4"
Zincir hizi 0-24m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.440 m/min) (0 - 1.350 m/min)
Zincir yagi tank hacmi 140 cm®

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler 6nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Teknik 6zellikler tlkeden ulkeye farklilik gdsterebilir.
. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B / BL1840/BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B
. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut olmayabilir.

yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini kullanin. Bagka batarya kartuglarinin kullaniimasi

Testere zinciri, kilavuz gcubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 33 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm 250 mm
Kesme uzunlugu 180 mm 244 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhig 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 91PX
Zincir baglantilarinin sayisi 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 244 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,3mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
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Testere zinciri tiirii

25AP

Zincir baglantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 250 mm
Dis araligi 1/4"
Zincir kalinhgi 1,3mm
Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9
Dis araligi 1/4"

| ONEMLI NOT: 25AP testere zincirini kullanirken Zincir dislisi 9 (istege bagh aksesuar) ile kullanin.

malar meydana gelebilir.

AUYARI: Kilavuz cubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde kisisel yaralan-

Semboller Kullanim amaci

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gos-
termektedir. Kullanmadan énce manalarini anladiginiz-
dan emin olunuz.

@ Kullanma kilavuzunu okuyun.

Guvenlik gézIigu takin.

Kulak koruyuculari takin.

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu
takin.

kullanin.

@ Ayak-bacak ve el-kol igin uygun koruma

Bu testere yalnizca uygun egitim almis
operatorler tarafindan kullaniimalidir.

Neme maruz birakmayin.

izin verilen maksimum kesme uzunlugu

3 [T
Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
kullanin.

o Zincir hareketinin yonu

é Testere zinciri yagini ayarlama

7 ad

Sadece AB lilkeleri igin

Elektrik donanimini ve batarya kutusunu
evsel atiklarla birlikte bertaraf etmeyiniz!
Atik Elektrikli ve Elektronik Donanimlar,
Piller ve Akiimulatorler ve Atik Piller

ve Akiimilatorler konusundaki Avrupa
Direktifleri ve bunlarin ulusal yasalara
uygulanmalari uyarinca, kullanim émdirleri
biten elektrikli donanimlarin, pillerin ve pil
takim(lar)inin ayri toplanmalari ve gevreye
uyumlu bir geri dénusim tesisine getiriime-
leri gereklidir.

Alet, dallari kesmek ve agaclari budamak icin tasarlan-
mistir. Agac hizmetleri icin de uygundur.

Tipik A-agirhkh gurdltt diizeyi (IEC62841-4-1 standar-
dina gore belirlenen):

Model DUC204

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses glicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5 dB (A)

Model DUC254

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses giicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5 dB (A)

Model DUC254C

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses glicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5 dB (A)

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu degder(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).
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Titresim toplam degeri (U eksenli vektor toplami)
(IEC62841-4-1 standardina gore hesaplanan):

Model DUC204

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 3,1 m/s

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 3,1 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254C

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 4,1m/s?

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlgulmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta ¢alistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet giivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tam uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii Agag Kesme giivenlik uyarilari

10.

1.

12.

Zincir testere ¢alisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi calistirmadan dnce, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el dlizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapilmamalidir.
Bu elektrikli aleti sadece yalitimli kavrama yiize-
yinden tutun clinkii testere zinciri gériinmeyen
elektrik kablolarina temas edebilir. Testere zincir-
lerinin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli aletin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.
Emniyet gozliikleri ve kulak koruyuculari kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar igin ayrica
koruyucu donanim kullaniimasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalar azaltacaktir.

Daima yere saglam basin.

Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Adag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yuklu dal
operatdre garpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolstiz sekilde firlatabilir.

Calilari ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamgi gibi garpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

Zincir testereyi gli¢ anahtari kapali olarak,
viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-
rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.
Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli
testere zincirine kazayla temas etme olasiligini
azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve aksesuar degistirme
talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya yag-
lanmis zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi
artabilir.

Tutamaklari kuru, temiz ve yag ve gres bulas-
mamis halde bulundurun. Gresli, yagl tutamak-
lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.
Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci
diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi
plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek igin kullanmayin.
Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-
masi tehlikeli bir durum ortaya ¢ikarabilir.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan
onlenmesi:

Kilavuz cubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi
zaman veya agdag, kesik icindeki testere zincirini
kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatore
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Ustl boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.
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Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroliini
kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan giivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanlis kullanilmasinin ve/veya yan-

lis kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur ve

asagida belirtildidi gibi dogru 6nlemlerle 6nlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagsparmaginiz
ve diger parmaklariniz tutamaklari saracak
sekilde, sikica kavrayin ve viicudunuzu ve
kolunuzu geri tepme kuvvetlerine karsi koya-
bilecek sekilde konumlandirin. Geri tepme
kuvvetleri, eger dogru 6nlemler alinirsa,
operatdr tarafindan kontrol edilebilir. Zincir
testereyi gevsek tutmayin.

» Sek.1

. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yuksekligi-
nin Uzerindeki yerleri kesmeyin. Bu, istenme-
yen u¢ temasinin 6nlenmesine yardimci olur
ve beklenmedik durumlarda zincir testerenin
daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek gubuklari
ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek ¢ubuk ve
zincir kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri igin imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
yuksekliginin azaltiimasi geri tepmenin art-
masina yol agabilir.

13. Galigmaya baslamadan 6nce, zincir testerenin
iyi caligir ve giivenlik yonetmeliklerine uygun
durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlar kontrol edin:

. Zincir freninin dogru gahstigini;

. Serbest donls freninin dogru galistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

14. Zincir testereyi zincir kilifi Gistiine takiliyken
calistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Gstln-
deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatoriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ek Giivenlik Uyarilan:

1. Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloya takilip diigmemeye dikkat edin.

2. Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloyu is pargasi ve dallar gibi
engellerden uzak tutun. Engellere takilan kablo
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Ust tutamakl zincir testereye 6zel
guivenlik uyarilar

1. Buzincir testere 6zellikle aga¢ bakimi ve
budama icin tasarlanmistir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almis kigiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve 6nerilerine uyun. Aksi
takdirde 6limciil kazalar meydana gelebilir.

Agdaclarda testere ile kesim igin her zaman

bir yiikselen platform (sepetli ving, ylikseltici
platform) kullaniimasi énerilir. iple inme teknik-
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek-
tirir. Operatorler giivenli ekipman kullanimi

ve tirmanma teknikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak igin egitilmelidir. Agaglarda galigirken
her zaman uygun kemer, halat ve karabinalar
kullanin. Hem operator hem de testere igin
daima tutucu ekipman kullanin.

Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna goére
temizlik ve bakim yapin.

Yakit veya zincir yagi sizintisini, aletin hasar
gormesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tagirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestirilmesini saglayin.

Zincir freninin caligmasini diizenli olarak kont-
rol edin.

Zincir yagini atege yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara igmeyin.

Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini kisitlayabilir.
Ekipman agir darbe alir veya diigerse ise

devam etmeden 6nce durumunu kontrol edin.
Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda ariza
olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar
veya tereddiit durumunda kontrol ve onarim igin
yetkili servis merkezimize bagvurun.

Zincir testereyi ¢alistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

Kesime baglarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

Riizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talas ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1.

Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve isitmenizi korumak igin zincir testere
ile galigilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirl uygun olmalidir; bagka bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olusturma-
malidir. Taki takmayin veya galilik ya da
adagcgciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Saglariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere galisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi diizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g6zIuk) talas ve odun yongasina karsi
koruma saglar. Zincir testere ile galisma
sirasinda g6z hasarlarini engellemek igin
koruyucu goézliik veya yiiz siperi takin.

—  Yeterli giiriiltilye kargi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikaci, vb.) takin.

—  Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
operatorl kesiklere karsi korur. Yikseltimis
platformlardan (sepetli ving, yiikseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.
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—  Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle 6nerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir pargasidir ve
zincir testere ile ¢aligirken daima giyilmelidir.

—  Zincir testere ile calisirken kaymaz tabanli,
celik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilan veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
glvenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
sagdlar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaglarda galismak icin giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmahdir.

Titresim

1. Asin titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak icin ¢calisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tiim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartugsunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartugunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7.  Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diisiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin tGglincl taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak triiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tiriinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Urin-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuglari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Anahtar tetik 2 | Ust tutamak 3 | Glvenlik kilidi kolu
4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Yonga kilavuzu 11 | Batarya kartusu 12 | Ana gii¢ lambasi
13 | Ana gli¢ anahtari 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina
16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapag 18 | Kilavuz gubuk kilifi

ISLEVSEL NITELIKLER i Gﬁsmgaamba'a" y kopasite
A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

%75 ila %100

IIT]
11
Il
B000
noon e

Batarya
arizalanmig
1l olabilir.

%50 ila %75

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikarilmasi %25 ila %50

ADIKKAT: Batarya kartugunu takmadan ya da %0ila %25

cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartugunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.3: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gésterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir. Bu sistem
motora giden giicii otomatik olarak keserek uzun alet ve batarya
6mrii saglar. Alet veya batarya igin asa§idaki durumlardan biri s6z
konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik olarak durur:

Batarya kartusunu ¢ikarmak icin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorintyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede ylksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana gli¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asir yliklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak igin aleti calistirin.

Kalan batarya kapasitesinin

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gui¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden galistirmadan 6nce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

NOT: Yuksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin calismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.
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Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana glg lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryayi aletten cikarin ve bataryayi sarj
edin.

Ana gii¢ anahtari

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti galistirmak icin ana glig lambasi yesil yanana
kadar ana gli¢c anahtarina basin. Kapatmak icin, ana
glic anahtarina bir kez daha basin.

» Sek.5: 1.Ana glc lambasi 2. Ana gl¢ anahtari

NOT: Kullanimin mimkiin olmadi§i durumlarda anah-
tar tetik cekilirse ana gli¢ lambasi yesil yanip séner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asagi dogru bastirirken ana gui¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asag! dogru bastirarak
ve anahtar tetigi gekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik gii¢ kapama fonksiyonu kulla-
nir. istenmeyen baslatmalari dnlemek igin, ana giig
anahtari agildiktan sonra belli bir siire boyunca anah-
tar tetik cekilmezse ana giic anahtari otomatik olarak
kapanacaktir.

Kalin dallari veya sert dallari kesmek i¢in aleti Tork
Takviyesi modunda kullanabilirsiniz. Aleti Tork Takviyesi
modunda kullanmak igin, alet kapaliyken, ana gi¢
lambasi sari yanana kadar ana gli¢ anahtarina birkag
saniye basin.

NOT: Aleti Tork Takviyesi modunda 60 saniyeye kadar
kullanabilirsiniz. Kullanim kosullarina bagli olarak bu
mod, 60 saniyeden daha kisa slirede normal moda
gegcebilir.

NOT: Ana gli¢ anahtarina birkag saniye bastiginizda

ana gu¢ lambasi sari yanip sénerse Tork Takviyesi

modu kullanilamaz. Bu durumda agagidaki adimlari
izleyin.

. Tork Takviyesi modu, kesim igsleminden hemen
sonra kullanilamaz. En az 10 saniye bekleyin ve
ardindan ana glic anahtarina tekrar basin.

. Tork Takviyesi modunu birkag kez kullandigi-
nizda bataryayi korumak igin Tork Takviyesi
modu kullanimi kisitlanir. En az 10 saniye
bekledikten sonra Tork Takviyesi modu kullani-
lamazsa batarya kartusunu tam dolu bir kartugla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

NOT: Ana gti¢ lambasi kirmizi yanar veya kirmizi ya

da yesil yanip sénerse alet/batarya koruma sistemi

icin talimatlara bakin.

NOT: Batarya kartusu BL1815N, BL1820

veya BL1820B takiliyken Tork Takviyesi modu

kullanilamaz.

Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz igin, bu alet istem dig1 bag-
latmayi 6nlemek icin bir giivenlik kilidi kolu ile donatil-
mistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan sadece anahtar
tetik gekildiginde galigan bir aleti ASLA kullanmayin.
Daha fazla kullanmadan ONCE dogru bir sekilde tamir
ettirmek icin aleti yetkili servis merkezimize gotiiriin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlamayin veya
amacini ve iglevini engelleyecek sekilde devre digi birakmayin.

MADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan 6nce
anahtar tetigin dogru caligtigindan ve birakildiginda
“OFF” (kapali) konumuna dondiigiinden emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak ¢ekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar teti§in kaza sonucu ¢ekilmesini 6nlemek igin, bir glivenlik
kilidi kolu sunulmustur. Aleti baslatmak igin, glvenlik kilidi koluna
bastirin ve anahtar tetigi ¢ekin. Aletin hizi, anahtar tetige uygula-
nan baski artirilarak artar. Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.
» Sek.6: 1.Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi kolu

Zincir freninin kontrolii

ADIKKAT: Zincir testereyi galigtirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Gubuk ve zincir herhangi bir
nesneye degmemelidir.

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa testere higbir sekilde kullani-
lamaz. Yetkili servis merkezimize danigin.

1. Once givenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal galismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye dogru
bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan emin olun.
» Sek.7: 1. On el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontroli

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zinciri
iki saniye icinde durmazsa zincir testereyi kullanmay
durdurun ve yetkili servis merkezimize danigin.

Zincir testereyi calistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye icinde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yag pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktari 3
adimda ayarlanabilir.

» Sek.8: 1.Ayar vidasi

Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi ¢ekin ve ardindan halat ile baglayin.
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Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla donatiimistir.
. Yumusak baglatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baglamasini saglar.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
ayriimig oldugundan daima emin olun.

A\DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya

cikarilmasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

MADIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikariimasi prosediiriinii testereden gikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.9: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3. Zincir diglisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz cubugu zincir testere gdvdesinden ayirin.

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. Testere zincirinin yonuni kontrol edin. Testere zin-
cirinin yonuni zincir testere gdvdesi Uzerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

2.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun Ust
kismina takin.

3.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk Gzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin izerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.10: 1. Zincir dislisi 2. Delik

4.  Zincir dislisi kapaginin Gzerindeki ¢ikintiyi zincir

testere govdesine sokun ve ardindan zincir testere ize-

rindeki civata ve pimler kapak Uzerindeki karsiliklarina

denk gelecek sekilde kapagi kapatin.

» Sek.11: 1. Cikinti 2. Zincir diglisi kapagi 3. Civata
4. Pim

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini sabitle-
yin, ardindan gerginlik ayari icin somunu azicik gevsetin.
» Sek.12: 1. Tespit somunu

Testere zinciri geriliminin

EVENERWEST]

A DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri ylksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

ADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kila-
vuz cubuktan firlayip cikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan énce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
2. Zincir dislisi kapagini hafifce gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.

» Sek.13: 1. Tespit somunu

3. Kilavuz gubugun ucunu hafifge yukari kaldirin ve
zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak
icin saat yoniinde, gevsetmek icin saatin aksi yoniinde
cevirin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.14: 1. Kilavuz gubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4.  Kilavuz gubugu hafifge tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan
emin olun.

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri
arasindaki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldugun-
dan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.
» Sek.15: 1. Tespit somunu

Testere zincirinin kilavuz gubugun alt tarafi ile érttsta-
glnden emin olun.

Sivri u¢lu tampon

Istege bagh aksesuarlar

Kalin dallari keserken sivri uglu tampon kullaniimasi
Onerilir. Sivri uglu tamponu takmak igin asagidaki adim-
lari gergeklestirin:

1. Zincir diglisi kapagini, testere zincirini ve kilavuz
gubugu cikarin.

2. Sivri uclu tamponun deliklerini zincir testere gév-
desi Uzerindeki deliklerle hizalayin, ve ardindan vidalari
iyice sikin.

» Sek.16: 1. Vida 2. Sivri uglu tampon
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KULLANIM
Yaglama |

Yaglama

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yag miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

Tanki yeniden doldurmak igin, zincir testereyi yan yatirin
ve yag tankinin kapagini ¢ikarin. Dogru yagd miktari

140 ml'dir. Tanki yeniden doldurduktan sonra yag tanki
kapaginin siki bir sekilde kapali oldugundan emin olun.
» Sek.17: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.18

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag: olarak, 6zellikle Makita
zincir testereleri igin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglar kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglarn kullanmayin.
ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

ZINCIiR TESTEREYLE GALISMA

ADIKKAT: Motor galisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

ADIKKAT: Motor calisirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galigma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti galistirmadan 6nce zincir testere gévdesini kesi-
lecek dala temas ettirin. Bunun yapilmamasi, kilavuz
gubugun sallanmasina neden olarak kullanicinin yara-
lanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek odunu sadece
aleti asagdl dogru hareket ettirerek zincir testerenin
agirhdini kullanarak kesin.

» Sek.19

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.20

Kalin dallari keserken 6nce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.21

Kalin dallari alttan kesmeye galigirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikistirabilir. Kalin dallari
alttan derin olmayan kesim yapmadan Ustten kesmeye
calisirsaniz dal pargalanabilir.

» Sek.22

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartuslarini aletten gikarin. Ardindan kilavuz cubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.

» Sek.23: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartugunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

j . Herhangi bir muayene ya da bakim
A\DIKKAT: Herhangi b da bak
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya catlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olug-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle gorilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga ¢gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranigin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.
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Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini

artirir.

» Sek.24: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik 6lgegi arasindaki mesafe

3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tum kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizglin bir
sekilde galismasini Onler ve testere zincirinin
kirimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistirilmelidir.

— Talas kalinh@ derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuclari kesim kenari ile derinlik élgegi
arasinda asadidaki mesafe korunarak elde edilir.

. Zincir bigak 90PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 91PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 25AP: 0,65 mm
» Sek.25

—  30°lik bileme agisi tim kesiciler iizerinde ayni olmali-
dir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert ve den-
gesiz bir bicimde galismasina, aginmanin hizlanma-
sina neden olabilir ve zincirin kirllmasina yol agabilir.

— Diglere karsi dogru bir bileme acisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX: 55°
. Zincir bigak 91PX: 55°
. Zincir bigak 25AP: 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

—  Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki gibidir:
. Zincir bigak 90PX: 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX: 4,0 mm
. Zincir bigak 25AP: 4,0 mm

—  Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu boylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi strtun.

» Sek.26: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagdh aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtilebilir. Ege tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
nifuz etme derinligini (ege capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.27: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagli aksesuar) kullanarak derinlik dlgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.28

—  Ogzel bir yassi egeyle (istege bagh aksesuar), ne
kadar kiiglk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6niind tekrar yuvarlayin.
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Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.29

Zincir dislisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.30

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gorulirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Diz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiguk tozlari ve parcaciklari temizleyin.
» Sek.31: 1. D0z uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
digari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu gikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistiriimesi

ADIKKAT: Eskimis bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir diglisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.32: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.33: 1. Tespit halkasi 2. Zincir diglisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan énce aleti temizleyin. Zincir diglisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz gubugu yaglamak icin yikslz galigtirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla értiin.
4.  Yag tankini bosaltin.
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Periyodik bakim talimatlari

Alet dmriniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glvenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma
stiresi

Zincir testere

Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
once once
inceleme. \/ - - - R R
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

kontrol ettirin.

Inceleme.

Testere zinciri \/ - - - - -
Gerekirse - - - - -
bileyin. \/
Kilavuz gubuk | Inceleme. - - - -

Zincir testere-

den gikarin.
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. ‘/
Yetkili servis - - \/ - -
merkezinde
duizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | Inceleme. - - - - R
kolu \/
Yag tanki Sikihgini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Zincir Inceleme. - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/
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SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal.

Belli bir stire kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glig
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi disuk.

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek
ise yaramiyorsa, batarya kartusunu
degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu dlizgiin takilmamis.

Batarya kartuslarini bu kilavuzda agiklan-
dig1 gibi takin.

Bataryanin gtict distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sdrus sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gli¢ lambasi yesil yanip séniyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gli¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Makineyi hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal vibrasyon:
Makineyi hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Batarya kartusu tam dolu bir kartusla
degistirdikten sonra Tork Takviyesi modu
kullanilamiyor.

Kullanim kosullarina bagl olarak batarya
kartusu degistirildikten sonra Tork
Takviyesi modu kullanilamaz.

Takil batarya kartusu bosalana kadar

aleti normal modda kullanin ve ardindan
batarya kartusunu tam dolu bir kartusla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru testere
zinciri ve zincir dislisi kombinasyonunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

. Ege

. Kilavuz gubuk kilifi
. Zincir diglisi
. Sivri uglu tampon

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Alet cantasi
Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

A\UYARI: standart kilavuz cubuktan farkl uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen 6rtmelidir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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